











Schneideinsatze STAR

Brennersystem

Zum Hand-Brennschneiden, Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen Schneideinsdtze STAR

Bezeichnung fiir Diisen-Typ Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMY  Kat.Nr.
STAR 1730 Ring-/Schlitzdiisen 716.05137 716.05294 024
mit Federhebel

STAR 1730-F Ring-/Schlitzdiisen - 716.05367 024
mit Federhebel,

nur fiir Brenngas Ethylen

STAR 1230 Ring-/Schlitzdiisen 716.05284 716.05295 024
mit Handrad

STAR 2730 Blockdiisen 716.05288 -- 024
mit Federhebel

STAR 2230 Blockdiisen 716.05292 -- 024
mit Handrad

STAR 8730 gasemisch. Diisen 716.05165 716.05165 024
mit Federhebel

STAR 9230 gasemisch. Diisen 716.05286 716.05286 024
mit Handrad,

gestreckter Brennerkopf

Hand-Schneiddiisen fiir Schneideinsétze STAR siehe Seite 66
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Flammricht- und Flammstrahleinsatze STAR

Brennersystem

Zum Flammrichten, umschaltbar fiir 3/2 bzw. 5/3 Flammen, Brenngas Acetylen Flammrichteinsatz STAR

Bezeichnung Baulange ca. Grosse Art.-Nr. Kat.Nr.
STARA3/2 505 mm 2-4mm 716.01760 004
umschaltbar fiir3/2 Flammen 540 mm 4-6mm 716.01761 004
STARA5/3 540 mm 2-4mm 716.01762 004
umschaltbar fir5/3 Flammen 550 mm 4-6mm 716.01763 004

Auswechselbare Diisen fiir Flammrichteinsétze A 3/2 und A 5/3, Brenngas Acetylen Wiarmdiise STAR

Bezeichnung Grosse Art.-Nr. Kat.Nr.
Typ A 2-4mm 242.34310 004
4-6mm 242.34410 004 ]

Zum Flammstrahlen, Brenngase Acetylen oder Propan / Methan Flammstrahleinsatz STAR

Brennerbreite Baulédnge ca. Art.Nr.Einsatz T-A Art.Nr. Einsatz T-PM  Kat.Nr.

50 mm 505 mm 716.00520 716.00523 004

100 mm 525mm 716.00521 716.00524 004 " =
150 mm 535 mm 716.00522 716.00525 004
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/00);7/7/8 Kombinierbares Brennersystem zum Schweissen, Loten,
Warmen und Brennschneiden

Universelle Anwendungsbreite durch eine Vielzahl
verschiedenster Brennereinsatze

’ Schweissbereich bis 30 mm, Schneidbereich bis 300 mm
Traditionelle Ausfiihrung fiir robusten Einsatz

Fur alle Brenngase geeignet

Verfi]g‘bar mit DIN-Anschlissen
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Zubehor und Ersatzteile siehe Produktbereich
,ZUBEHOR" (ab Seite 90)

E INFORMATION" (ab Seite 106)



Garnituren, Griffstiicke NORM

Brennersystem

NORM/RI

Garnitur zum Schweissen, Loten, Warmen und Brennschneiden, fiir Acetylen, mit Ringdiisen

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.Nr.
Garnitur *NORM / Ri* 716.01812 037
bestehend aus:

1 Griffstiick Typ NORM-Lm, 1 Handrad-Schneideinsatz Typ 4214-A fiir Acetylen

4 Ring-Schneiddiisen und 2 Heizdiisen Typ NORM, fiir Schneidbereiche von 3 bis 100 mm
6 Schweisseinsatze Typ 214-A, fiir Schweissbereiche von 0,5 bis 14 mm

Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschliissel, Satz Diisenreiniger, Betriebsanleitung
einschl. Schlauchtiillen und Uberwurfmuttern

NORM/BL

Garnitur zum Schweissen, Loten, Warmen und Brennschneiden, fiir Acetylen, mit Blockdiisen

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.Nr.
Garnitur *NORM / BL* 716.01813 037
bestehend aus:

1 Griffstiick Typ NORM-Lm, 1 Handrad-Schneideinsatz Typ 2214-A fiir Acetylen
5 Blockdiisen Typ A-B, fiir Schneidbereiche von 3 bis 100 mm

6 Schweisseinsatze Typ 214-A, fiir Schweissbereiche von 0,5 bis 14 mm
Brennerwagen, Brennerschliissel, Satz Diisenreiniger, Betriebsanleitung
einschl. Schlauchtiillen und Uberwurfmuttern

Alle Garnituren werden in einer Stahlblechkassette geliefert. Das Arbeitsgerat ist darin geschiitzt
und griffbereit aufbewahrt.

Robuste, traditionelle Ausfiihrungen, ohne Lotverbindungen

Griffstiicke

Bezeichnung Beschreibung Anschliisse Art.-Nr. Kat.Nr.
NORM-Lm Leichtmetall eloxiert, Sauerstoff: G 1/4 242.33001 037
Ventilanordnung Brenngas: G 3/8 LH

im rechten Winkel

NORM-Ms Press-Messing, Sauerstoff: G 1/4 242.32000 037
Ventilanordnung Brenngas: G 3/8 LH
im rechten Winkel

Lange: ca. 230 mm, Schaft-Durchmesser: 20 mm, Gewichte: Norm-Lm: ca. 580 g, Norm Ms: ca. 640 g

Die ergonomisch ausgelegte Form der robusten Griffstiicke NORM erlauben leichte Handhabung und
ermiidungsfreies Arbeiten. Ventilkorper und Gasfiihrung bestehen aus einem Stiick, daher sind keine
Lotverbindungen erforderlich. Ubereinander angeordnete Schlauchabgange ermdglichen gute
Schlauchfiihrung.
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Schweiss-, Lot- und Warmeinsatze, Schneideinsatze NORM

Brennersystem

Einsatze zum Schweissen, Loten und Warmen, mit gehammerten Schweissdiisen-Bohrungen, Brenngas Acetylen

Grosse 0,-Verbrauch  Schweissbhereich  Art.Nr. Einsatzkpl.  Art.-Nr. Schweissdiise  Kat.Nr. N

Fiir Standard-Anwendungen, Diisen auswechselbar Schweisseinsatz 214-A Lm

1 ca. 80l/h 05- 1,0mm 716.01641 242.34110 037/007 \Q“\

2 ca. 1601/h 1.0- 2.0 mm 716.01642 242.34210 037/007 \

3 ca. 3151/h 2,0- 40mm 716.01643 242.34310 037/007

4 ca. 5001/h 4,0- 6,0mm 716.01644 242.34410 037/007

5 ca. 8001/h 6,0- 9,0mm 716.01645 242.34510 037/007

6 ca.1.2501/h 9,0-14,0mm 716.01646 242.34610 037/007 a
7 ca.1.8001/h 14,0-20,0 mm 716.01647 242.34710 037/007 ﬁ I..;}
8 ca.2.5001/h 20,0-30,0 mm 716.01648 242.34810 037/007

Bieghbar, Mischrohr aus Weichkupfer auswechselbar
Rohrschweisseinsatze zum Schweissen, Loten und Warmen an schwer zuganglichen Stellen, Brenngas Acetylen } )
Grosse 0,-Verbrauch  Schweissbereich  Art.Nr. Einsatzkpl.  Art.-Nr. Schweissdiise ~ Kat.Nr.

2 ca. 160 1/h 1.0-2,0mm 716.01732 716.01752 037/007

3 ca. 3151/h 2,0-4,0mm 716.01733 716.01753 037/007

4 ca.5001/h 4,0-6,0mm 716.01734 716.01754 037/007 J

5 ca. 8001/h 6,0-9,0mm 716.01735 716.01755 037/007 _a_n-i_l_ iﬂl

—

Flammenaustritt flichenformig, Diisen auswechselbar, besonders gerauscharm Lét- und Warmeinsatz FB-A

Einsatze zum flachenformigen Loten und Warmen mit Acetylen, Larmpegel unter 85 dB(A) %
Grosse 0,-Verbrauch Baulange ca. Art.Nr. Einsatz kpl.  Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr.

5 1.1 m3/h 275 mm 716.01935 716.00725 004

6 1.7m3/h 305 mm 716.01936 716.00726 004

7 2,3m3/h 375mm 716.01937 716.00727 004

8 3,3ms3/h 405 mm 716.01938 716.00728 004

Zum Hand-Brennschneiden, Brenngas Acetylen

Bezeichnung fiir Diisen-Typ Art.-Nr. Kat.Nr.
NORM 4214-A mit Handrad Ring- / Schlitzdiisen 716.01828 037
NORM 2214-A  mit Handrad Blockdiisen 716.01829 037

| Hand-Schneiddiisen fiir Schneideinsidtze NORM siehe Seite 66

| Berechnung Brenngas-Verbrauche siehe Tabelle Seite 31 |
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Unter dem Markennamen MESSER haben wir fiir Sie ein konzentriertes,
marktgerechtes Programm mit SchweilSzusatzwerkstoffen zusammengestellt.
Fordern Sie unsere detaillierten Unterlagen an.
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Kombinierbares Brennersystem zum Schweissen, Loten,
Warmen, Brennschneiden und Flammstrahlen

Universelle Anwendungsbreite durch eine Vielzahl
verschiedenster Brennereinsatze

Schweissbereich bis 30 mm, Schneidbereich bis 200 mm

Bewahrte Standard-Ausfiihrung fir robusten Einsatz

Fir alle Brenngase geeignet

75
- ”_""-:
8

- Ill:
1

~

\ A oSG AN

Zubehtr und Ersatzteile e Produktbereich

;ZUBEHOR" (ab Seite90) ~ - S

SN

~ Ersatzteillisten siehe ﬁﬁdu‘lﬁ_t_b’ére‘i_é._

= . ~ // iy
—— = = 2 i
— = = o
e =l
e 3 4
/
i . /
’ /
e
| v I
e
‘ !

\ ;

v

/ / i
i
./’
/
/ /o v
g
i

i b4

i

M

PRt



Garnituren, Griffstiicke, Schweisseinsatze RH

Brennersystem

Garnitur zum Schweissen, Loten, Warmen und Brennschneiden, fiir Acetylen, mit Ringdiisen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.Nr.
Garnitur *RH* 716.01810 037

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ RH 527 mit Anschlussmutter B, 1 Fliigelhebel-Schneideinsatz Typ 1813-A fiir Acetylen
5 Ring-Schneiddiisen und 1 Heizdiise Typ A-R, fiir Schneidbereiche von 3 bis 100 mm

6 Schweisseinsatze Typ RH 213-A, fiir Schweissbereiche von 0,5 bis 14 mm

Brennerwagen, Rundfiihrung, Brennerschliissel, Satz Diisenreiniger, Betriebsanleitung

einschl. Schlauchtillen und Uberwurfmutter.

Die Garnitur wird in einer Stahlblechkassette geliefert. Das Arbeitsgerat ist darin geschiitzt und
griffbereit aufbewahrt.

Robuste Standard-Ausfiihrung, mit rundem, profiliertem Messing-Handgriff

Bezeichnung Beschreibung Anschliisse Art.-Nr. Kat.Nr.

RH 527 Messing, Sauerstoff: G 1/4 242.45001 037
Ventilanordnung V-formig Brenngas: G 3/8 LH

Lange: ca. 230 mm, Schaft-Durchmesser:17 mm, Gewicht: ca. 570 g

Durch den runden, profilierten Handgriff gewahrleistet unser robustes Griffstiickes RH 527 leichte Handhabung
und griffglinstige Arbeitspositionen. Die V-formige Ventilanordung (90°) erlaubt bequeme Einstellung und
Nachregulierung der Medien mit einer Hand.

Fiir Standard-Anwendungen, Diisen auswechselbar Schweisseinsatz RH 213-A

Einsdtze zum Schweissen, Léten und Wérmen, mit gehammerten Schweissdiisen-Bohrungen, Brenngas Acetylen

Grosse 0,-Verbrauch  Schweissbereich  Art.Nr. Einsatz kpl.  Art.-Nr. Schweissdiise Kat.Nr.

1 ca. 80l/h 05- 1,0mm 716.01631 242.34110 037/007

2 ca. 1601/h 1,0- 2,0mm 716.01632 242.34210 037/007

3 ca. 3151/h 2,0- 4,0mm 716.01633 242.34310 037/007

4 ca. 5001/h 4,0- 6,0mm 716.01634 242.34410 037/007

5 ca. 8001/h 6,0- 9,0mm 716.01635 242.34510 037/007

6 ca.1.2501/h 9,0- 14,0 mm 716.01636 242.34610 037/007

7 ca 1.8001/h 14,0-20,0 mm 716.01637 242.34710 037/007

8 ca 2.5001/h 20,0-30,0mm 716.01638 242.34810 037/007

Biegbar, Mischrohr aus Weichkupfer auswechselbar
Rohrschweisseinsatze zum Schweissen, Léten und Warmen an schwer zuganglichen Stellen, Brenngas Acetylen )
Grosse 0,-Verbrauch  Schweissbereich  Art.Nr. Einsatzkpl.  Art.-Nr. Schweissdiise  Kat.Nr.

2 ca. 1601/h 1,0-2,0mm 716.01722 716.01752 037/007

3 ca.3151/h 2,0-4,0mm 716.01723 716.01753 037/007

4 ca.5001/h 4,0-6,0mm 716.01724 716.01754 037/007 ;
5 ca. 8001/h 6,0-9,0mm 716.01725 716.01755 037/007 1!“
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Schweiss-, Lot- und Warmeinsatze, Schneideinsatze, RH
Flammstrahleinsatze Brennersystem

Flammenaustritt flichenformig, Diisen auswechselbar Lot- und Warmeinsatz F-A
Einsatz zum flachenformigen Loten und Wéarmen, Brenngas Acetylen

Grosse  0,-Verbrauch Baulingeca.  Art.Nr. Einsatzkpl.  Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr. A X

8 2,7m%h 430 mm 241.14800 242.13811 004

Flammenaustritt zentral, Schutzhiilse auswechselbar Einsatz KONSTANTHERM-RH

Spezialeinsatze zum Schweissen und Warmen unter hoher thermischer Belastung, Brenngas Acetylen

Grosse 0,-Verbrauch  Schweissbereich  Art.Nr. Einsatzkpl.  Art.-Nr. Schweissdiise  Kat.Nr.

4 0,50 m¥h 4,0- 6,0mm 666.15424 677.51974 004
6 1,25 m*%h 9,0-14,0 mm 666.15426 677.51963 004
8 2,50 m*/h 20,0-30,0mm 666.15428 677.51965 004

Baulangen: Grosse 4: 265 mm; Grosse 6: ca. 375 mm; Grosse 8: ca. 445 mm

Zum Hand-Brennschneiden, Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp

Bezeichnung fiir Diisen-Typ Art.Nr. TypA  Art.-Nr. Typ PMY Kat.Nr.

RH 1733  mit Federhebel Ring-/Schlitzdisen  716.05449 716.05450 037

Typ 1823 mit Fliigelhebel Ring-/Schlitzdisen  716.06400 716.06401 037

Typ 3823-A mit Fliigelhebel, Ring-/Schlitzdisen  716.06402 - 004
Brennerkopf gestreckt

Hand-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze RH siehe Seite 66 |

Zum Flammstrahlen, Brenngase Acetylen oder Propan / Methan Flammstrahleinsatz RH

Brennerbreite Bauldnge ca. Art.Nr.Einsatz T-A Art.Nr. Einsatz T-PM Kat.Nr.

50 mm 480 mm 716.00532 716.00535 004 Eﬁ -
100 mm 510 mm 716.00533 716.00536 004

150 mm 510 mm 716.00534 716.00537 004

Berechnung Brenngas-Verbrauche siehe Tabelle Seite 31
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Unsere *0riginal-MESSER-Qualitat* zeigt sich
unter anderem in Langlebigkeit und Reparaturfreundlichkeit
des kompletten Produktspektrums.
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Y13 30, 13.1/7B Hochleistungsbrenner fiir maximale Anforderungen,
#a¢] zum Warmen, Loten, Flammstrahlen, Entrosten, Entzundern
- .
M und Flammenphosphatieren

Variable Brennereinsatze fiir besonders hohe
Warmeleistungen, in verschiedenen Grossen und
Baulangen lieferbar

Robustes Griffstiick (Schaftdurchmesser 22 mm)
aus Leichtmetall mit Hartcoatierung, korrosionsbestandig

: gegen Seewasser und andere aggressive Stoffe am Arbeitsplatz
. / Ergonomisches Design, leichte Regelbarkeit, hohe Sicherheit

gegen Gasiibertritt und Gasaustritt

Geeignet fiir alle Brenngase wie Acetylen, Propan, Erdgas
(Methan), Mapp usw.

Ersatzteillisten siehe Produktbereich
.TECHNISCHE INFORMATION" (ab Seite106)



Griffstiicke, Warmeinsatze SUPERTHERM

Hochleistungsbrenner

Hohe Riickziindsicherheit, ergonomisches Design, leichte Regelbarkeit Griffstiick

Bezeichnung Beschreibung Anschliisse Art.-Nr. Kat.Nr.
Typ SUPERTHERM Ventilanordnung Sauerstoff: 716.01818 004
im rechten Winkel G 3/8/DN9mm
Brenngas:

Tiille: G 1/2LH /DN 11 mm
Lange: ca. 300 mm, Schaft-Durchmesser: 22 mm, Gewicht: ca. 915 g

Die rechtwinklige Ventilanordnung des robust ausgelegten Griffstiickes SUPERTHERM ermdglicht leichte
Medien-Regelbarkeit, die stopfbuchslosen Monoblock-Ventile sind wartungsfrei und garantieren hohe
Lebensdauer. Der Griffstiick-Korper besteht aus Leichtmetall mit Hartcoatierung und ist dadurch
korrosionshestandig gegen Seewasser und anderer aggressive Stoffe am Arbeitsplatz. Schlauchanschliisse,
Eingangsverschraubungen, Monoblock-Ventile und Schaftanschluss sind leicht auswechselbar.

Flammenaustritt flachenformig, Diisen auswechselbar, Brenngas Acetylen SUPERTHERM F-A

Einsatze zum flachenformigen Warmen

Grosse 0,-Verbrauch  Baulédnge ca. Art.-Nr. Einsatz kpl. Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr.
9 max.48m¥%h 650 mm 716.02090 716.00422 004
11 max.9,4m¥%h 650 mm 716.02091 716.00423 004

Flammenaustritt zentral, Diisen auswechselbar, Brenngas Acetylen SUPERTHERM Z-A

Einsdtze zum punktformigen Warmen N,
Grosse 0,-Verbrauch  Baulédnge ca. Art.-Nr. Einsatz kpl. Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr. ‘\\
9 max.44m*%h 670 mm 716.02092 716.00170 004

10 max.59m¥%h 670 mm 716.02093 716.00171 004

Flammenaustritt zentral, Schutzhiilse auswechselbar, Brenngas Acetylen KONSTANTHERM KZ-A

Spezialeinsatz zum Warmen unter hochster thermischer Belastung (ohne Wasserkiihlung)

Grosse 0,-Verbrauch  Bauldnge ca. Art.-Nr. Einsatz kpl. Art.Nr. Schutzhiilse ~ Kat.Nr.
10 max.59m*%h 620 mm 716.02094 677.51975 004

MESSERe
Cutting Systems



Warmeinsatze, Flammstrahleinsatze SUPERTHERM

Hochleistungsbrenner

Flammenaustritt flichenformig, Diisen auswechselbar, Brenngase Propan, Methan, Mapp SUPERTHERM F-PMY

Einsdtze zum flachenformigen Wéarmen

Grosse 0,-Verbrauch Bauldnge ca. Art.-Nr. Einsatz kpl. Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr. D
12 max. 18,0m*%h 680 mm 716.02100 716.01153 004 \
max. 18,0m¥h 805 mm 716.03577 716.01153 004 |
max.18,0m¥%h 930 mm 716.03582 716.01153 004
14 max.40,0m*%h 680 mm 716.02101 716.01154 004
max.40,0m*%h  805mm 716.03578 716.01154 004
max.40,0m¥h 930 mm 716.03583 716.01154 004 ?
16 max.52,0m*%h 680 mm 716.02102 716.01155 004 * i 3
max.52,0m*%h  805mm 716.03579 716.01155 004
max.52,0m¥%h 930 mm 716.03584 716.01155 004

SUPERTHERM

Flammenaustritt zentral, Diisen auswechselbar, Brenngase Propan, Methan, Mapp SUPERTHERM Z-PMY

Einsatze zum punktformigen Warmen

Grosse 0,-Verbrauch Baulinge ca. Art.-Nr. Einsatz kpl. Art.-Nr. Warmdiise Kat.Nr. \
12 18,0m*h 680 mm 716.02103 716.01240 004 \
18,0m*h 805 mm 716.03580 716.01240 004
18,0m*h 930 mm 716.03585 716.01240 004
14 31,0m¥h 680 mm 716.02104 716.01241 004
31,0m%h 805 mm 716.03581 716.01241 004 ‘
31,0m¥h 930 mm 716.03586 716.01241 004 ﬁ &

Flammstrahleinsatz fiir Brenngase Acetylen oder Propan, Erdgas (Methan) SUPERTHERM T-A/ T-PM

Einsatz SUPERTHERM T-A zum Flammstrahlen mit Acetylen

Einsatz SUPERTHERM T-PM zum Flammstrahlen mit Propan, Erdgas (Methan) ' :_ -5:'
Brennerbreite Baulange ca. Art.-Nr. Typ T-A Art.-Nr. Typ T-PM Kat.Nr.

200 mm 1.300/650 mm 716.02105 716.02107 004

250 mm 1.300/650 mm 716.02106 716.02108 004

Baulangen: SUPERTHERM T-A: ca. 1.300 mm, SUPERTHERM T-PM: ca. 650 mm
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Aufgrund der groBen Nachfrage haben wir die bewahrten *blauen*®

MIG/MAG- und TIG-SchweilSmaschinen wieder in unser Produktportfolio
aufgenommen. Prospekt-Unterlagen schicken wir lhnen gern zu.
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SYZ:V:{A/F Handbrenner zum Brennschneiden bis 500 mm und zum
Fugenhobeln, Spezialversionen zum Schrottschneiden

Hohe Riickziindsicherheit durch Injektor,
Ventilkorper aus Messing, verschleissfest und resistent
gegen Umwelteinflisse

Edelstahlrohre in Dreiecks-Anordnung garantieren
hohe Stabilitat

Ergonomisches Design, bessere Handhabung und
hoher Bedienkomfort

Geringe Ersatzteilhaltung durch Baukasten-System
(STARLET, STAR)

Fir alle Brenngase geeignet

LleferbarmltDIN BS und anderen mternatlonalen Anschliissen

ZUBEHOR! (ab Seite 90) - -
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Anschliisse nach DIN, Schneidbereich bis 500 mm STARCUT

Hand-Schneidbrenner

Fiir Ring-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / Ringdiisen

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf  Bauldngeca.  Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMYF  Kat.Nr. r’Eha
STARCUT 1622 95° 530 mm 716.06880 716.06882 003 . _-*

STARCUT 1622 135° 1.000 mm -- 716.06893 003

STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 - 003 ﬁr—:ﬁﬁi

Fiir Ring-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad STARCUT / Ringdiisen

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf = Bauldngeca.  Art.Nr.TypA Art.-Nr. Typ PMYF  Kat.Nr. %ﬁ

STARCUT 1222 95° 530 mm 716.06881 716.06885 003

Fiir Block-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / Blockdiisen

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf = Bauldngeca.  Art.Nr.TypA Art.-Nr. Typ PMYF  Kat.Nr. — h -
" . :

STARCUT 2622 95° 530 mm 716.06883 716.06910 003 )

Fiir Block-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad STARCUT / Blockdiisen

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf = Baulingeca.  Art.Nr.TypA Art.-Nr. Typ PMYF  Kat.Nr. EE_?
STARCUT 2222 95° 530 mm 716.06886 716.06911 003

| Hand-Schneiddiisen fiir Schneidbrenner STARCUT siehe Seite 66
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Anschliisse nach DIN, Schneidbereich bis 500 mm STARCUT

Hand-Schneidbrenner

Fiir gasemischende Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / gasemischend

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A/PMYF fiir Brenngase Acetylen oder
Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf Bauldnge ca. Art.-Nr. Typ A/PMYF  Kat.Nr.

STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884 003 ! i.
STARCUT 8622 95° 800 mm 716.06913 003 i

STARCUT 8622 95° 1.000 mm 716.06892 003 — /%h
STARCUT 8622 135° 1.000 mm 716.06888 003 o

STARCUT 9622 180° 540 mm 716.06912 003 == =ﬁg§

Fiir gasemischende Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad STARCUT / gasemischend

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A/PMYF fiir Brenngase Acetylen oder
Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Typ A/PMYF  Kat.Nr.

STARCUT 8222 95° 530 mm 716.06887 003 %‘i
STARCUT 8222 135° 1.000 mm 716.06889 003

STARCUT 8222 135° 1,500 mm 716.06890 003 ﬁ/bh
STARCUT 9222 180° 1.000 mm 716.06891 003 E_E//E;Fe

STARCUT

Hand-Schneiddiisen fiir Schneidbrenner STARCUT siehe Seite 66
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Anschliisse nach DIN STARCUT

Fugenhobelbrenner

Fiir Ring-Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / Ringdiisen

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen

Bezeichnung Brennerkopf  Bauldngeca.  Art.-Nr. Typ A Kat.Nr. ;’”ﬁh@

STARCUT 1622 95° 530 mm 716.06880 003

STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 003 ﬁ__ﬁﬁu

Fiir Block-Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / Blockdiisen

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A fiir Brenngas Acetylen
Fugenhobelbrenner STARCUT Typ PMYF fiir Brenngase Propan/Methan/Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf  Baulingeca.  Art-Nr.TypA  Art.Nr. TypPMYF  Kat.Nr. F_Eh

STARCUT 2622 95° 530 mm - 716.06910 003
STARCUT 2628 95° 530 mm 716.06905 - 003 = Enh
STARCUT7628  180° 540 mm 716.06906 - 003

Fiir gasemischende Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel STARCUT / gasemischend

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A/PMYF fiir Brenngase Acetylen oder
Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf  Bauldngeca.  Art.-Nr. Typ A/PMYF Kat.Nr. fpc—_ahg

STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884 003

STARCUT9622  180° 540mm  716.06912 003 e R —-

Fugenhobeldiisen fiir Fugenhobel STARCUT siehe Seite 73
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ESSEN

W

Handbrenner zum Brennschneiden bis 500 mm

Hohe Riickziindsicherheit durch Querinjektor,
Griffstiick aus verschleissfester, seewasserbestandiger
Leichtmetall-Legierung

Ergonomisches Design, hoher Bedienkomfort

Geringe Ersatzteilhaltung

Fir alle Brenngase geeignet

Lieferbar mit DIN-, BS-, NFE-, CGA- und
Australien-Anschliissen

sy E, — e
Zubehor und Ersatzteile siehe Produktber
,ZUBEHOR" (ab Seite 90) =

Ersatzteillisten siehe Produktbereich =
.TECHNISCHE INFORMATION" (ab Seite 106)

i



Anschliisse nach DIN, Schneidbereich bis 500 mm ESSEN

Hand-Schneidbrenner

Fiir Ring-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel ESSEN / Ringdiisen

Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner ESSEN-Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf ~ Baulénge ca. Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMYF  Kat.Nr. Qgﬂﬁqg‘:-
— ]

ESSEN 1625 95° 530 mm 716.06601 716.06602 003

Fiir Block-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel ESSEN / Blockdiisen

Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A fiir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner ESSEN-Typ PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.Nr. Typ A Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.

[ o —r
ESSEN2625  95° 530 mm 716.06802 716.06803 003 o 3

Fiir gasemischende Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel ESSEN / gasemischend

Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A/PMYF fir Brenngase Acetylen oder
Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Typ A/PMYF Kat.Nr. Eﬂ:‘;
ESSEN 8625 95° 530 mm 716.06600 003 P

ESSEN 8625 95° 800 mm 716.06800 003

ESSEN 9625 180° 530 mm 716.06601 003 vt —————— =

auch als Fugenhobelbrenner einsetzbar |

Mit hochstehendem Handgriff, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad ESSEN / Spezialversion

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.

ESSEN 1216 95° 450 mm 716.00712 716.00713 003
fiir Ringdiisen

Bezeichnung Brennerkopf Baulénge ca. Art.Nr. Typ A/PMYF Kat.Nr.
ESSEN 8216 95° 450 mm 716.00709 003

Speziell ausgelegt fiir den Einsatz in Schiffswerften |

| Hand-Schneiddiisen fiir Schneidbrenner ESSEN siehe Seite 66
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HAND-SCHNEIDDUSEN UND

FUGENHOBELDUSEN

fiir kombinierbare Brennersysteme und
Hand-Schneidbrenner bzw. Fugenhobelbrenner

Hohe Schnittqualitat und optimale Schneidleistung
aufgrund sorgfaltiger Werkstoffauswahl und
praziser Fertigung

Optimale Betriebssicherheit durch ideale Abstimmung
zwischen Brenner und Disen

Lange Lebensdauer durch Oberflachenschutz

Garantierte Qualitatssicherung durch Einzelpriifung

Betriebsdaten fiir Hand-Schneiddiisen siehe
Betriebsanleitungen |

- STARLET / STAR / STARCUT

- STARLIGHT

-NORM /RH

- ESSEN

£ -

\



Ubersicht Einsatzbereiche HAND-SCHNEIDDUSEN

Schneiddiisen fiir Brenngas A-RS | A-R NORM-A | A-BF/ A-B ANME VADURA | NK- NK8310-A
Acetylen A-BK 8317 A-GN | Block

Brennersystem:
STARLET 1711-A/1211-A ) )
STARLET 2711-A [ )
STARLET 8711-A/PMYF ) ) )

STARLIGHT 8702-A/PMYF ® [ )

STAR 1730-A/1230-A ° )
STAR 2730-A/ 2230-A ) °
STAR 8730-A/PMY / 9230-A/PMY ° ° °

NORM 4214-A °
NORM 2214-A ° )

RH 1733-A/1823-A/ 3823-A ° °

STARCUT 1615-A/1215-A/ 3615-A ° )
STARCUT 2615-A/2215-A ) )
STARCUT 8615-A/PMYF / 9615-A/PMYF ° [ )
STARCUT 8215-A/PMYF / 9215-A/PMYF [ [ )

ESSEN 1625-A/ 1216-A ° )
ESSEN 8625-A/PMY / 8216-A/PMY ® ° °

Schneiddiisen fiir Brenngase PL-RC| L-PN GRICUT | GRICUT | GRICUT | GRICUT | PNME GRICUT GRICUT
Propan / Methan / Mapp / Ethylen 1230 1233 1280 2280 8281 PMYF| 8281PM

Brennersystem:
STARLET 1711-PMY / 1211-PMY ) ) )
STARLET 8711-A/PMYF [ )

STARLIGHT 8702-A/PMYF ° )

STAR 1730-PMY / 1230-PMY ° ° ° °
STAR 1730-F ° (] °
STAR 8730-A/PMY / 9230-A/PMY ° )

RH 1733-PMY / 1823-PMY o ° [ °

STARCUT 1615-PMYF / 1215-PMYF ° ° ° ([ °
STARCUT 2615-PMYF / 2215-PMYF [
STARCUT 8615-A/PMYF / 9615-A/PMYF ° [ ®
STARCUT 8215-A/PMYF / 9215-A/PMYF ° ° °

ESSEN 1625-PMY /1216-PMY ° ° [ () °
ESSEN 8625-A/PMY / 8216-A/PMY o ° °

n MEesserS
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Fiir Brenngas Acetylen

HAND-SCHNEIDDUSEN

Ring- / Schlitz-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr.
A-RS 2- 8mm 666.17101
3- 10mm 666.17102
10- 25mm 666.17103
25- 40 mm 666.17104
40- 60mm 666.17105
60- 100 mm 666.17106
100 - 200 mm 666.17107
200 - 300 mm 666.17108
Heizdisen 2-100mm 666.17115
100 - 300 mm 666.17116

Schneiddiisen A-RS

Kat.Nr.
007

007 ﬂ
007 " ‘
i

007
007 E =4
007
007
007
007
007

e
Vb
e

Ring-Schneiddiisen fiir Schneideinsétze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr.
A-R 3- 10mm 540.02710
10- 25mm 540.02720
25- 40 mm 540.02730
40- 60 mm 540.02740
60- 100 mm 540.02750
Heizdiise 3- 100 mm 540.02780
Nocken-Heizdiise A-NR 3- 100 mm 716.15751

Schneiddiisen A-R

Kat.Nr.
007
007
007
007
007

007 =
007 {ﬂl \A

5
3
]
s
3
%
)
3
=

Ring-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze STAR / NORM

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr.
NORM-A 3- 10mm 547.04810
10- 30mm 547.04820
30- 60 mm 547.04830
60- 100 mm 547.04840
100 - 200 mm 547.04850
200 - 300 mm 547.04860
Heizdiisen 3- 30mm 547.03410
30- 100 mm 547.03420
100 - 200 mm 547.03430
200 - 300 mm 547.03440

Schneiddiisen NORM-A

Kat.Nr.
007
007
007
007
007
007
007
007
007
007

MEsserS
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Fiir Brenngas Acetylen

HAND-SCHNEIDDUSEN

Block-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze STARLET

Bezeichnung Schneidbereich

A-BF 05- 3mm

A-BK 3-10mm
10-25mm

Art.-Nr.

716.00291
716.00503
716.00504

Schneiddiisen A-BF / A-BK
Kat.Nr.

._;"- =
024 .. '
024 3

024

Block-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich
A-B 3- 10mm
10- 25mm
25- 40 mm
40- 60 mm
60-100 mm
100-200 mm
200 - 300 mm

ESSERg

Cutting Systems

Art.-Nr.

540.01312
540.01322
540.01300
540.01332
540.01342
540.01352
540.01362

Schneiddiisen A-B

Kat.Nr.
007
007
007
007
007
007
007




Fiir Brenngas Acetylen HAND-SCHNEIDDUSEN

Gasemischende Schneiddiisen fiir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner Schneiddiisen ANME

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
ANME 3- 6mm 716.16122 007
6- 20mm 716.16123 007
20- 75mm 716.16124 007
75- 125 mm 716.16125 007
125- 175 mm 716.16126 007
175- 225 mm 716.16128 007
225- 300 mm 716.16127 007
Gasemischende Schneiddiisen fiir Schneideinsétze und Hand-Schneidbrenner
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
VADURA 8317 A-GN 05- 3mm 540.07490 007
3- 10mm 716.16001 007 h
10- 25mm 716.16002 007
25- 40 mm 716.16003 007
40- 60mm 716.16004 007
60 100 mm 716.16005 007 s g
= 3
100 - 200 mm 716.16006 007 = S
200 - 300 mm 716.16007 007 §
300 - 500 mm 716.16010 007 S
2

Spezialdiise zum Brennschneiden von Nietkdpfen, Schrauben und Profilstegen; Block-Ausfiihrung Schneiddiise NK-BLOCK

Bezeichnung Materialstarke Art.-Nr. Kat.Nr.

NK-BLOCK bis 40 mm 540.04001 007 E

Spezialdiise zum Brennschneiden von Nietkdpfen, Schrauben und Profilstegen; gasemischende Ausfiihrung  JREUETITHAIE XY

Bezeichnung Materialstarke Art.-Nr. Kat.Nr.
NK 8310-A bis 40 mm 716.16102 007

MESSER@
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Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen HAND-SCHNEIDDUSEN

Ring-Schneiddiisen fiir Schneideinsitze und Hand-Schneidbrenner Schneiddiisen PL-RC

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
PL-RC 3- 10mm 666.17226 007
10- 25mm 666.17227 007 i
25- 40mm 666.17228 007 m
40- 60mm 666.17229 007 el
60-100 mm 666.17230 007 é
100 -200 mm 666.17231 007
200 - 300 mm 666.17232 007
Heizdisen 3-100 mm 666.17235 007
100-300 mm 666.17236 007
GRICUT 1283 PMY 10- 60 mm 716.15952 007
Schrottschneidduse 60-200 mm 716.15953 007
Heizdiise 10-200 mm 716.15954 007

Ringdiisen fiir niedrige Brenngasdriicke, fiir Schneideinsétze und Hand-Schneidbrenner Schneiddiisen LP-N

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
LP-N 3- 10mm 666.17202 007
10- 25mm 666.17203 007
25- 40 mm 666.17204 007
40- 60 mm 666.17205 007
60-100 mm 666.17206 007
100 - 200 mm 666.17207 007
200 - 300 mm 666.17208 007
Heizdiisen 3-100 mm 666.17215 007
100 - 300 mm 666.17216 007

Hochleistungsdiisen fiir Hand-Schneidbrenner, Ring-Ausfiihrung GRICUT 1230-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 1230 PMYF 3- 10mm 716.15901 032
7- 15mm 716.15902 032 Q
15- 25mm 716.15903 032 !
25- 40mm 716.15904 032 §
40- 60 mm 716.15905 032 &y
60- 100 mm 716.15906 032 g
Heizdiise 3-100mm 716.15900 032

messer®
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Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

HAND-SCHNEIDDUSEN

Schnellschneiddiisen fiir Hand-Schneidbrenner, Ring-Ausfiihrung

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

GRICUT 1280-PMYF

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr. m
GRICUT 1280 PMYF 100 - 200 mm 716.15927 032 m
200 - 250 mm 716.15928 032 :\ e |
250- 300 mm 716.15929 032 UEJ
Heizdiise 100 - 300 mm 716.15931 032 g
Spezial-Schrottschneiddiisen fiir Hand-Schneidbrenner
fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr. il
GRICUT 1233 PMYF 10- 60 mm 716.15968 007
60- 100 mm 716.15969 007 ! 4
Heizdiise 10-200 mm 716.15970 007 g \ g g 1
Block-Schneiddiisen fiir Hand-Schneidbrenner
fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 2280 PMY 3- 7mm 716.15911 007 §
7- 15mm 716.15912 007 §
15- 25mm 716.15913 007 §
25- 40mm 716.15914 007 S
40- 60 mm 716.15915 007 =
60- 100 mm 716.15916 007
100 - 200 mm 716.15934 007
200 - 250 mm 716.15935 007
250 - 300 mm 716.15936 007
Heizdiisen 3-100mm 716.15909 007
100 - 300 mm 716.15917 007
Gasemischende Schneiddiisen fiir Schneideinsétze und Hand-Schneidbrenner
fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
PNME 3- 6mm 716.16140 007
6- 20mm 716.16141 007
20- 75mm 716.16142 007
75-125mm 716.16143 007
125-175mm 716.16144 007
175-225mm 716.16145 007
225- 300 mm 716.16146 007
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Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen HAND-SCHNEIDDUSEN

Gasemischende Schneiddiisen fiir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner GRICUT 8281-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 8281-PMYF 3- 10mm 716.16038 007
10- 25mm 716.16039 007
25- 40 mm 716.16040 007
40- 60 mm 716.16041 007
60-100 mm 716.16042 007
100 -200 mm 716.16043 007
200 - 300 mm 716.16044 007
Heizdisen:
fiir Propan, Methan 3-100 mm 716.15988 007
100- 300 mm 716.15989 007
fiir Mapp / Ethylen 3-100 mm 716.15978 007
100 - 300 mm 716.15979 007

Gasemischende Schneiddiise mit Mischer, fiir Hand-Schneidbrenner GRICUT 8281-PM

fiir Brenngase Propan / Methan

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr. w
GRICUT 8281-PM 200 - 500 mm 716.16400 006 '
Heizdiise 200 - 500 mm 546.12340 006

72 MESSERg
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Fiir Fugenhobelbrenner STARCUT und ESSEN

FUGENHOBELDUSEN

Fugenhobeldiisen Acetylen
FD-A Block-A FAG AGNM

Brennertyp:
STARCUT 1615-A/ 3615-A °
STARCUT 1615-PMYF
STARCUT 2618-A/7618-A )
STARCUT 2615-PMYF
STARCUT 8615-A/PMYF / 9615-A/PMYF ) )

ESSEN 8625-A/PMYF ° )

Propan / Methan / Mapp / Ethylen

FD-PM

Block-PM

Block-YF

Ring-Fugenhobeldiisen fiir STARCUT 1615-A / 3615-A bzw. STARCUT 1615-PMYF

Typ FD-A fiir Brenngas Acetylen
Typ FD-PM fiir Brenngase Propan / Methan

Bezeichnung Grosse Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PM Kat.Nr.
FD 1 666.17722 666.17727 * 007

2 666.17723 666.17728 * 007

3 666.17724 666.17729 * 007
Heizdiisen 0/1 666.17731 666.17731 007

2/3 666.17732 666.17732 007
* Sonderanfertigung auf Anfrage
Block-Fugenhobeldiisen fiir STARCUT 2618-A / 7618-A bzw. STARCUT 2615-PMYF
Typ Block-A fiir Brenngas Acetylen
Typ Block-PM fiir Brenngase Propan / Methan
Bezeichnung Grosse Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PM Kat.Nr.
Block gerade 1 702.05102 007

2 702.05202 007

3 702.05302 007
Block gebogen 1 702.05602 702.06202 007

2 702.05702 702.06302 007

3 702.05802 702.06402 007
Block GR 25 5 703.01301 006

Spezialdiise zum
Fugenhobeln in
grolleren Bereichen

Fugenhobeldiisen FD

MESSER@
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Fiir Fugenhobelbrenner STARCUT und ESSEN FUGENHOBELDUSEN

Block-Fugenhobeldiisen fiir STARCUT 2615-PMYF Fugenhobeldiisen Block-YF

fiir Brenngase Mapp / Ethylen

Bezeichnung Grosse Art.-Nr. Kat.Nr.
Block-YF gerade 1 716.01121 007 ﬂ
2 716.01123 007 F
3 716.01125 007
Block-YF gebogen 1 716.01122 007
2 716.01124 007 ' )
3 716.01126 007 \@"

Gasemischende Fugenhobeldiisen fiir STARCUT 8615 / 9615-A/PMYF und ESSEN 8625-A/PMYF Fugenhobeldiisen FAG

fir Brenngas Acetylen

Bezeichnung Grosse Art.-Nr. Kat.Nr.

FAG gerade 1 540.07270 007
540.07280 007

540.07290 007

FAG gebogen 1 540.07070 007
2 540.07080 007

3 540.07090 007

Gasemischende Fugenhobeldiisen fiir STARCUT und ESSEN, nichtsaugende Ausfiihrung Fugenhobeldiisen AGNM

flir Brenngas Acetylen

w N

Bezeichnung Grosse Art.-Nr. Kat.Nr.
AGNM-S gerade 1 716.16230 007

2 716.16231 007

3 716.16232 007
AGNM-C gebogen 1 716.16233 007

2 716.16234 007

3 716.16235 007
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER RRITEICHIEV N EHG T S CIE I ERE
Tl";" beim Einsatz in Brennschneidanlagen
1

i,
- Hohe Betriebssicherheit,
rickziindsicher auch unter extremer Belastung

Wartungsfreundlich durch ideale Abstimmung zwischen
Brenner und Diisen

Stabile Konstruktion und sorgfaltige Werkstoffauswahl
garantieren lange Lebensdauer

Fir alle Brenngase geeignet

Lieferbar in verschiedenen Versionen und Baulangen

t%eilé_:siehe
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Fiir automatisierte Schneidprozesse in Brennschneidanlagen MASCHINEN-
SCHNEIDBRENNER

Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner QUICKY

Typ QUICKY-A fiir Brenngas Acetylen
Typ QUICKY-PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung fiir Diisen-Typ Art.Nr. TypA  Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.
QUICKY A/ QUICKY PMYF Ring- / Schlitzdiisen  540.93330 54593330 005
QUICKY-A/PMYF gasemisch. Diisen 716.11040 716.11040 005

mit Einstellventilen, Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschlauchen
Schneidbereich: bis 100 mm

fiir Hand-Brennschneidmaschine QUICKY

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fiir Ring-Schlitzdiisen

Typ MS 832-A fiir Brenngas Acetylen
Typ MS 832-PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.Nr. TypA  Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.
MS 832/110 110 mm 716.11147 716.11148 005
MS 832 /160 160 mm 716.11149 716.11150 005
MS 832 /250 250 mm 716.11127 716.11142 005
Einspann-Durchmesser: 32 mm

Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT,
CORTINA, SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Zahnstange, fiir Ring- / Schlitzdiisen

Typ MSZ 832-A fiir Brenngas Acetylen

Typ MSZ 832-PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.Nr. TypA  Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.
MSZ 832 /320 320 mm 716.11170 716.11171 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm
Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihe CORTA SM

Schneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner siehe Seite 82

Einstellventile und Sicherheitseinrichtungen siehe Seite 92

messer®
Cutting Systems




Fiir automatisierte Schneidprozesse in Brennschneidanlagen

MASCHINEN-

SCHNEIDBRENNER

Vierschlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit elektrischer Innenziindung, fiir Ring-/Schlitzdiisen

Typ MS 3450/ 250-A fiir Brenngas Acetylen
Typ MS 3450 / 250-PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.

MS 3450/ 250 250 mm 716.51310 716.51320 005

Einspann-Durchmesser: 45 mm
Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT

Einsatz nicht in Verbindung mit Dreibrenner-Aggregat maglich !

MS 3450/ 250

Vierschlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit elektrischer Innenziindung, fiir Ring-/Schlitzdiisen

Maschinen-Schneidbrenner MS 3452 / 250-A fiir Brenngas Acetylen
Maschinen-Schneidbrenner MS 3452 / 250-PMYF fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.Nr. TypA Art.-Nr. Typ PMYF Kat.Nr.

MS 3452 /250 250 mm 716.11010 716.11011 005

Einspann-Durchmesser: 45 mm
Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT, CORTINA, COMCUT, EASYTHERM

Einsatz nicht in Verbindung mit Dreibrenner-Aggregat maglich !

Dosiereinheit fiir A/PMYF
fir MS 3452 / 60 Hz 716.11277 716.11277 005
fir MS 3452 /50 Hz 716.11276 716.11276 005

MS 3452 /250

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fiir gasemischende Diisen, mit Dichtkonus 30°

fiir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Bauldnge Art.-Nr. Kat.Nr.

MSID 100 K-A/PMYF 100 mm 716.51356 005

Einspann-Durchmesser: 14 mm
Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihe
OMNIMAT (mit automatischer Fasen-Winkelverstellung bzw. Dreibrenner-Aggregat DAFL)

Schneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner siehe Seite 82

Einstellventile und Sicherheitseinrichtungen siehe Seite 92
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Fiir automatisierte Schneidprozesse in Brennschneidanlagen MASCHINEN-

SCHNEIDBRENNER

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fiir gasemischende Diisen, mit Dichtkonus 30° MSID 100 - 450

flir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.Nr. :
MSID 110-A/PMYF 110 mm 554.90230 005

MSID 160-A/PMYF 160 mm 554.90210 005

MSID 180-A/PMYF 180 mm 554.90200 005

MSID 250-A/PMYF 250 mm 716.51241 005 !
MSID 450-A/PMYF 450 mm 716.51082 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm
Schneidbereich: bis 300 mm (MSID 450: bis 500 mm)

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Zahnstange, fiir gasemischende Diisen, mit Dichtkonus 30°
fiir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.Nr.
MSIDZ 160-A/PMYF 160 mm 554.90220 005
Einspann-Durchmesser: 32 mm

Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

Dreischlauch-Maschinen-Starkschneidbrenner fiir aussenmischende Diisen, mit Dichtkonus 30° MSAP 6320

flir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen
[

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.Nr. ‘U

MSAP 6320 250 mm 716.11104 005 {

Einspann-Durchmesser: 32 mm
Schneidbereich: 100 bis 600 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen |
SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT, hh

SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Schneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner siehe Seite 82

Einstellventile und Sicherheitseinrichtungen siehe Seite 92
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Fiir automatisierte Schneidprozesse in Brennschneidanlagen

MASCHINEN-
SCHNEIDBRENNER

Dreischlauch-Maschinen-Starkschneidbrenner fiir gasemischende Diisen

fiir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.Nr.

MSD 250-A/PMY 250 mm 716.01365 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm

Schneidbereich 100 bis 500 mm bei Einsatz von Acetylen

Schneidbereich 100 bis 600 mm bei Einsatz von Propan / Methan / Mapp

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen r_.
SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT,

SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Zubehdr fiir Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS 832
flir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Arbeitsbereich Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr.

Streifenbrenner 30-400 mm 3-60mm 716.51155 005

Zusatzeinrichtung zur Erhéhung der Schneidleistung und zur Verminderung des Verzuges

beim Schneiden von Blechstreifen

Zubehdr fiir Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS 832
Bezeichnung Schwenkbereich ~ Schneidbereich Art.-Nr. Kat.Nr. =
schwenkbarer Brennerkopf ~ + 90° 3-300mm 716.51295 005 =
schwenkbarer Brennerkopf — + 90° 3-300mm 716.52032 005

mit Vorwarmung

Zusatzeinrichtung zur Durchfiihrung von Schragschnitten in Langs- und Querrichtung

Zubehdr fiir Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS

flir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.Nr.

Luftbrause 716.51251 005

Druckluft-Absperrventil G 1/4 718.00668 005

Zusatzeinrichtung zum Schneiden von Diinnblechen

Zubehdr fiir Maschinen-Schneidbrenner

fiir Brenngase Acetylen oder Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.Nr.

Uberstrémventil G 1/4 - G 3/8 716.02335 005

fiir Maschinen-Schneidbrenner der Baureihen MS / MSID

Schneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner siehe Seite 82

Einstellventile und Sicherheitseinrichtungen siehe Seite 92
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Die Leistungsfahigkeit und Qualitat unserer Produkte wird u. a.
durch unabhangige Institute bescheinigt. Unser Know-how ist auch in
Normen-Ausschiissen und Verbanden gefragt.
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN
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fiir Brennschnitte hochster Giiteklassen

Maximale Nutzung der Brennschneidanlage durch hohe
Standzeiten und optimale Schnittqualitat

Lange Lebensdauer durch Oberflachenschutz

Garantierte Qualitatssicherung durch Einzelpriifung
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Ubersicht Einsatzbereiche MASCHINEN-

SCHNEIDDUSEN

Brenner-Baureihe

Maschinen-Schneiddiisen
fiir Acetylen:

A-RS

VADURA 1215-A / +PLUS+ 1215-A

VADURA 1210-A / +PLUS+ 1210-A

A-CID

GRICUT 5310-A

Maschinen-Schneiddiisen
fiir Propan / Methan / Mapp / Ethylen

PL-RC

GRICUT 1230 PMYF / +PLUS+ 1230-PMYF

GRICUT 1270-PY / +PLUS+ 1270-PY

GRICUT 1280-PMYF / +PLUS+ 1280-PMYF

GRICUT 8281-PMYF

GRICUT 8281-PM

GRICUT 8280-PMYF

GRICUT 8480-PMYF

GRICUT 5281-PMY

QUICKY

MS 832/
MSZ 832

MS 3450/
MS 3452

MSID/
MSIDZ

MSAP
6320

MSD 250

n MEesserS
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Fiir Brenngas Acetylen

MASCHINEN-

SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz-Standardschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr.
A-RS 2- 8mm 2,0-2,5bar 666.17101
3- 10mm 2,0-2,5bar 666.17102
10- 25mm 2,0-2,5bar 666.17103
25- 40mm 4,0-5,0 bar 666.17104
40- 60 mm 4,0-5,0 bar 666.17105
60- 100 mm 4,0-5,0 bar 666.17106
100 - 200 mm 5,0- 6,0 bar 666.17107
200 - 300 mm 5,5-6,5 bar 666.17108
Heizdiisen 2- 100 mm 666.17115
100 - 300 mm 666.17116

Schneiddiisen A-RS
Kat.Nr.

007 ,
007 l
007 ' i

007
007 g
007 iz
007 =
007
007
007

iy
Vo
e

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr.
VADURA 1215-A 3- 5mm 2,0-3,0 bar 716.15941
6- 10mm 4,0-5,0 bar 716.15942
10- 25mm 6,5-7,5 bar 716.15943
25- 40 mm 6,5-8,0 bar 716.15944
40- 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15945
60- 100 mm 6,5-8,0 bar 716.15946
100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.15947
150 - 230 mm 6,0-7,5bar 716.15948
230 - 300 mm 7,0-8,5bar 716.15949
Heizdiisen 3- 150 mm 716.15950
150 - 300 mm 716.15951

VADURA 1215-A
Kat.Nr.

032 /
032
032 -

032 '
032
032
032
032
032
032
032

@

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr.
VADURA +PLUS+1215-A  3- 5mm 2,0-3,0 bar 716.16161
6- 10mm 4,0-5,0 bar 716.16162
10- 25mm 6,5-7,5 bar 716.16163
25- 40mm 6,5-8,0 bar 716.16164
40- 60 mm 6,5-8,5 bar 716.16165
60- 100 mm 6,5-8,0 bar 716.16166
100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.16167
150 - 230 mm 6,0-7,5bar 716.16179
230 - 300 mm 7,0-8,5 bar 716.16180
Heizdiisen 3- 150 mm 716.16170
150 - 300 mm 716.16182

VADURA +PLUS+ 1215-A

Kat.Nr.
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

Durch ihre spezielle Oberflachenbeschichtung bietet die +PLUS+-Version Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Ring-/Schlitz-Schneiddiisen:

® bessere Schnittqualitdt ® geringste Schlackenhaftung ® langere Standzeiten ® hohere Schneidleistung
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Fiir Brenngas Acetylen MASCHINEN-
SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz-Hochleistungsschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ VADURA 1210-A

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
VADURA 1210-A 2- 5mm 2,0- 3,0bar 716.15760 032
3- 5mm 2,0- 3,0 bar 716.15761 032
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.15762 032
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.15763 032
25- 50 mm 7,5-11,0 bar 716.15764 032
50- 80mm 9,0-12,0 bar 716.15765 032
80- 100 mm 9,5-11,0 bar 716.15766 032
100- 150 mm 6,5- 7,0bar 716.15769 032
150 - 230 mm 6,5- 7,5bar 716.15948 032
230 - 300 mm 7,0- 85bar 716.15949 032
Heizdiisen 3- 150 mm 716.15770 032
150 - 300 mm 716.15951 032
Ring-/Schlitz-Hochleistungsschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
VADURA +PLUS+1210-A  2- 5mm 2,0- 3,0 bar 716.16171 032
3- 5mm 2,0- 3,0bar 716.16172 032
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.16173 032
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.16174 032
25- 50 mm 7,5-11,0 bar 716.16175 032
50- 80mm 9,0-12,0 bar 716.16176 032
80- 100 mm 9,5-11,0 bar 716.16177 032
100- 150 mm 6,5- 7,0 bar 716.16178 032
150 - 230 mm 6,5- 7,5 bar 716.16179 032
230 - 300 mm 7,0- 85bar 716.16180 032
Heizdiisen 3- 150 mm 716.16181 032
150 - 300 mm 716.16182 032

Durch ihre spezielle Oberflachenbeschichtung bietet die +PLUS+-Version Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Ring-/Schlitz-Schneiddiisen:

® hessere Schnittqualitdt ® geringste Schlackenhaftung ® langere Standzeiten ® hdhere Schneidleistung

Gasemischende Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MSID / MSIDZ Schneiddiisen A-CID

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
A-CID 3- 5mm 2,0-3,0 bar 716.16020 007
6- 10mm 4,0-5,0 bar 716.16021 007
10- 25mm 6,0-7,0 bar 716.16022 007
25- 40mm 6,0-7,0 bar 716.16023 007
40- 60 mm 5,5-7,0 bar 716.16024 007
60- 80mm 2,0-2,5bar 716.16025 007
80- 100 mm 5,0-6,0 bar 716.16026 007
100- 200 mm 3,0-6,0 bar 716.16027 007
200- 300 mm 4,0-6,0 bar 716.16028 007

Gasemischende Starkschneiddiisen fiir Maschinen-Starkschneidbrenner MSD

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 5310-A 100 - 300 mm 35— 7,0bar 716.50103 006
300 - 500 mm 3,5—-10,0 bar 716.50104 006

MESSERe
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fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

MASCHINEN-

SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz-Standardschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck
PL-RC 2-
3-

10-

25-

40 -

60 -

100-

200 -

Heizdiisen Propan/Erdgas 2-
100-

Heizdiisen Mapp / Ethylen 2-
100-

8 mm
10 mm
25mm
40 mm
60 mm

100 mm
200 mm
300 mm
100 mm
300 mm
100 mm
300 mm

2,0-
2,0-
4,0-
4,0-
4,0-
50-
3B=
6,5-

2,5 bar
3,0 bar
5,0 bar
5,0 bar
5,0 bar
6,0 bar
6,5 bar
8,5 bar

Art.-Nr.

666.17225
666.17226
666.17227
666.17228
666.17229
666.17230
666.17231
666.17232
666.17235
666.17236
716.15919
716.15920

Schneiddiisen PL-RC
Kat.Nr.

007 ot
. | ‘
007 m |
007 ST 48P
007 M= =
007 "“Ef
007 :
007
007
007

007
007

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ
fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich
GRICUT 1230-PMYF 3-
7-

15-

25-

40 -

60
Heizdiise 3

10 mm
15 mm
25mm
40 mm
60 mm
- 100 mm
- 100 mm

Schneid-0,-Druck

1.0-
50-
6,0-
6,0-
55-
6,0-

5,0 bar
7,0 bar
7,0 bar
7,5 bar
7,5 bar
8,5 bar

Art.-Nr.

716.15901
716.15902
716.15903
716.15904
716.15905
716.15906
716.15900

Kat.Nr.
032
032
032
032
032
032
032

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ
fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich
GRICUT +PLUS+ 1230-PMYF 3-
7/ =

15-

25-

40-

60
Heizdiise 3

10 mm
15 mm
25mm
40 mm
60 mm
- 100 mm
- 100 mm

Schneid-0,-Druck

1.0-
50-
6,0-
6,0-
55-
6,0-

5,0 bar
7,0 bar
7,0 bar
7,5 bar
7,5 bar
8,5 bar

Art.-Nr.

716.16147
716.16148
716.16149
716.16150
716.16151
716.16152
716.16156

GRICUT +PLUS+ 1230-PMYF

Kat.Nr.
032
032
032
032
032
032
032

Durch ihre spezielle Oberflachenbeschichtung bietet die +PLUS+-Version Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Ring-/Schlitz-Schneiddiisen:

@ hessere Schnittqualitit ® geringste Schlackenhaftung ® langere Standzeiten ® hohere Schneidleistung
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Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen MASCHINEN-
SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz-Hochleistungsschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ GRICUT 1270-PY

flir Brenngase Propan / Mapp

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr. m
GRICUT 1270-PY 2- 5mm 2,0- 5,0 bar 716.15910 032 g
3- 5mm 3,0- 5,0 bar 716.15921 032 :]3
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.15922 032
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.15923 032
25- 50 mm 7,5-11,0 bar 716.15924 032 —
50- 80mm 9,0-12,0 bar 716.15925 032 @
80- 100 mm 9,5-11,0 bar 716.15926 032
Heizdiise Propan 2- 100 mm 716.15930 032
Heizdiise Mapp 2-100 mm 716.15932 032

Ring-/Schlitz-Hochleistungsschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ GRICUT +PLUS+ 1270-PY

fiir Brenngase Propan / Mapp

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.

GRICUT +PLUS+ 1270-PY 3- 5mm 2,0- 5,0 bar 716.16184 032
6- 10mm 4,0- 5,0 bar 716.16185 032
10- 25mm 9,0-12,0 bar 716.16186 032 e
25- 50mm 7,5-11,0 bar 716.16187 032
50- 80 mm 9,0-12,0 bar 716.16188 032 '
80- 100 mm 9,5-11,0 bar 716.16189 032 a

Heizdiise Propan 2-100 mm 716.16190 032

Heizdiise Mapp 2- 100 mm 716.16191 032

Durch ihre spezielle Oberflaichenbeschichtung bietet die +PLUS+-Version Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Ring-/Schlitz-Schneiddiisen:

® hessere Schnittqualitdt @ geringste Schlackenhaftung @ langere Standzeiten ® héhere Schneidleistung

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSZ GRICUT 1280-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.

GRICUT 1280-PMYF 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.15927 032 m
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15928 032 ‘”
250 - 300 mm 6,5- 8,5 bar 716.15929 032 S.Ea

Heizdiise 100 - 300 mm 71615931 032 Y o8

Sonderdiise zum Schneiden 60- 100 mm 6,0-8,5 bar 716.15938 032 g

von Verbundsteinformen 100 - 150 mm 4,0-5,5 bar 716.15933 032

MESSERe
Cutting Systems



Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen MASCHINEN-
SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSZ GRICUT +PLUS+ 1280-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.

GRICUT +PLUS+ 1280-PMYF 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16192 032
200 - 250 mm 6,5- 8,5 bar 716.16193 032
250- 300 mm 6,5-8,5 bar 716.16194 032

Heizdiise 100 - 300 mm 716.16195 032

Durch ihre spezielle Oberflaichenbeschichtung bietet die +PLUS+-Version Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Ring-/Schlitz-Schneiddiisen:

® hessere Schnittqualitdt @ geringste Schlackenhaftung @ langere Standzeiten ® héhere Schneidleistung

Gasemischende Standardschneiddiisen mit 30°-Konus, fiir QUICKY und MSID / MSIDZ GRICUT 8281-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 8281-PMYF 3- 10mm 2,0-3,0 bar 716.16038 032
10- 25mm 3,0-4,5bar 716.16039 032
25- 40mm 4,0-5,0 bar 716.16040 032
40- 60 mm 4,5-5,5 bar 716.16041 032
60- 100 mm 5,0-6,0 bar 716.16042 032
100 - 200 mm 5,5- 6,5 bar 716.16043 032
200- 300 mm 6,5-8,5 bar 716.16044 032
Heizdiisen Propan / Methan 3- 100 mm 716.15988 032
100 - 300 mm 716.15989 032
Heizdiisen Mapp / Ethylen 3- 100 mm 716.15978 032
100 - 300 mm 716.15979 032

Gasemischende Schneiddiise mit Mischer, fiir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ

fiir Brenngase Propan / Methan

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr.
GRICUT 8281-PM 200- 500 mm 6,0 12,0 bar 716.16400 006
Heizdiise 200- 500 mm 546.12340 006
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Fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen MASCHINEN-

SCHNEIDDUSEN

Gasemischende Schnellschneiddiisen mit 30°-Konus, fiir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ GRICUT 8280-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr. @ 6

GRICUT 8280-PMYF 3- 7mm 1,0-5,0 bar 716.16071 032 Fin)
7- 15mm 5,0-7,0 bar 716.16072 032 g
15- 25mm 5,5-7,0 bar 716.16073 032 : .
25- 40mm 5,5-7,0 bar 716.16074 032 L{] | &9
40- 60 mm 6,0-7,5bar 716.16075 032 9
60- 100 mm 6,0- 8,5 bar 716.16076 032
100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16077 032 e \,,._.4)
200- 250 mm 6,5-8,5 bar 716.16078 032 - :
250 - 300 mm 6,5-8,5 bar 716.16079 032
Heizdiisen 3- 100 mm 716.16080 032
100 - 300 mm 716.16100 032

Aussenmischende Starkschneiddiisen fiir Maschinen-Starkschneidbrenner MSAP GRICUT 8480-PMYF

fiir Brenngase Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr. IE

GRICUT 8480-PMYF 100 - 300 mm 8,0-9,0 bar 716.16415 006 ‘i
300 - 450 mm 8,0-9,0 bar 716.16416 006 3.
450 - 600 mm 8,0-9,0 bar 716.16417 006

Gasemischende Starkschneiddiisen fiir Maschinen-Starkschneidbrenner MSD GRICUT 5281-PMY

flir Brenngase Propan / Methan / Mapp

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-0,-Druck Art.-Nr. Kat.Nr. [ -
GRICUT 5281-PMY 100 - 300 mm 3,0- 7,0 bar 716.50100 006

300 - 450 mm 7,0- 9,0 bar 716.50101 006

450 - 600 mm 8,0-12,0 bar 716.50209 006
Heizdiisen 100 - 450 mm 716.50236 006

450 - 600 mm 716.50211 006

messer®
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ZUBEHOR FUR AUTOGENTECHNIK

Ersatzteile und Zubehor fur kombinierbare Brennersysteme,
Hand-Schneidbrenner bzw. Fugenhobelbrenner und
Schneiddiisen

Zubehor fur Maschinen-Schneidbrenner
Zubehor fur Schneiddisen

¥ ,? Schlauchleitungen
Sicherheitseinrichtungen

Gassparer

Flaschenwagen

Schutzausriistung

Hilfsmittel




Ersatzteile und Zubehor fiir kombinierbare Brennersysteme und

Hand-Schneidbrenner

Ersatzteile fiir kombinierbare Brennersysteme und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung

Anschlussmutter fiir Griffstiick
Anschlussmutter fiir Griffstiick
Anschlussmutter fiir Griffstiick
Anschlussmutter B fiir Griffstiick
Druckschraube @ 15,3
Druckschraube @ 16,3
Druckschraube @ 15,3
Druckschraube @ 16,3
Druckschraube

0-Ring 7x1,5

0-Ring2,5x1,5

0-Ring 11 x 2 fiir Mischduse
0-Ring 16,0 x 2,0 fir Mischdiise
0-Ring 5,0 x 1,5 fiir Druckdiise
Sprengring

Druckring

Dichtung 16 x 20 x 2 COPLASTIC
Dichtung 16 x 20 x 2 PERBUNAN
Dichtung 13,8 x 16,8 x 2,2

fiir Mischdiise

Dichtung 13,8x16,8x3

fur Mischdiise

Ventileinsatz Brenngas/Sauerstoff
Schild fiir Brenngas

Schild fir Sauerstoff
Monoblockventil kpl., mit Schilder
Schild fir Sauerstoff

Schild fiir Brenngas
Monoblockventil kpl., ohne Schilder
Schild fur Sauerstoff

Schild fiir Brenngas

ESSERg
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Brennersystem

MINITHERM

STARLET / STARLIGHT

STAR/NORM

RH

Schneidbrenner STARCUT 8615-A/PMYF

Fugenhobelbrenner STARCUT 8615-A/PMYF

Schneidbrenner ESSEN 8625-A/PMYF

Fugenhobelbrenner ESSEN 8625-A/PMYF

Fugenhobelbrenner Blockanschluss
MINITHERM

MINITHERM

STARLET / STARLIGHT

STAR

STARLET / STARLIGHT / STAR
NORM

NORM

NORM

NORM

RH / Schweisseinsatze 0,5 — 14 mm und

RH / Schneideinsatze

RH / Schweisseinsatze 14 —30 mm und
RH / Lot- und Warmeinsatze

MINITHERM

MINITHERM

MINITHERM

STARLET / STARLIGHT / STAR / STARCUT
STARLET / STARLIGHT / STAR / STARCUT
STARLET / STARLIGHT / STAR / STARCUT
ESSEN

ESSEN

ESSEN

Art.-Nr.
716.05980
242.49970
242.52020
677.08476
716.05359
677.13036
716.05359
677.13036
549.00553
673.30008
673.30009
0.329.527
673.29302
673.29059
186.18040
700.50090
0.320.006
162.35340
677.08484

162.37110

716.06418
716.05990
716.05989
716.05151
716.05279
716.05280
716.00488
165.08480
165.08470

Kat.Nr.
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008
008

008

008
008
008
024
024
024
024
024
024
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Ersatzteile und Zubehor fiir kombinierbare Brennersysteme und ZUBEHOR
Hand-Schneidbrenner

Zubehor fiir kombinierbare Brennersysteme und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Brennersystem Art.-Nr. Kat.Nr.

Brennerwagen STARLET/ STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN 716.00485 024 &
Befestigung am Brennerkopf o <

Brennerwagen STARLIGHT und Schneiddiisen ANME / PNME 716.06660 024 @3
Befestigung an der Schneiddiise

Rundfiihrung / Zirkelstange fir Kreisschnitte @ 140 bis 800 mm 716.00699 038

Kugellager-Rundfiihrung fir Kreisschnitte @ 20 bis 120 mm 716.00584 024 .
nur fir Schneideinsétze STARLET-A AA o

Kugellager-Rundfiihrung fiir Kreisschnitte @ 20 bis 120 mm 320.61000 038

Rundfiihrung fir gestreckte Schneideinsatze 551.22300 004

Brennerschliissel 186.58074 038

Stahlblechkassette Standard far STARLET / STAR / NORM / RH 716.01842 038

Stahlblechkassette *WS* fur Garnitur STARLET WS 716.02649 038

Stahlblechkassette *WS* fir Garnitur STARLIGHT WS 716.06344 038

Kunststoffkoffer mit Einlage fiir Garnitur STARLIGHT 716.06442 038

Montagekasten, leer fiir Montagegarnitur STAR 716.01852 024

Diisenkasten 666.16243 008

ZUBEHOR
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Zubehor fiir Maschinen-Schneidbrenner

Zubehor fiir Maschinen-Schneidbrenner

Bezeichnung

Einstellventile fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP:

Heiz-Sauerstoff
Schneid-Sauerstoff

Brenngas

Schlauchtiille mit Uberwurfmutter
Schlauchtiille mit Uberwurfmutter

Schlauchtiille mit Uberwurfmutter

G1/4,DN6
G3/8,DN9
G3/8LH,DN9
DNG6/G1/4
DN9/G3/8
DN9/G3/8 LH

Einstellventile fiir Maschinen-Schneidbrenner MSD:

Heiz-Sauerstoff
Schneid-Sauerstoff

Brenngas

Schlauchtiille mit Uberwurfmutter
Schlauchtiille mit Uberwurfmutter

Schlauchtiille mit Uberwurfmutter

Sicherheitseinrichtungen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY:

Sauerstoff

Brenngas

Sicherheitseinrichtungen fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP:

Heiz-Sauerstoff
Schneid-Sauerstoff

Brenngas

Ziindgasgemisch fiir MS 3450
Ziindgasgemisch fiir MIS 3452
Ziindgasgemisch fiir MS 3452

Sicherheitseinrichtungen fiir Maschinen-Schneidbrenner MSD:

Heiz-Sauerstoff
Schneid-Sauerstoff

Brenngas

ESSIER9
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G3/8,DN9
G1/2,DN 11
G3/8LH,DN9
DN9/G3/8
DN11/G3/8
DN9/G3/8LH

M7x0,75
M7x 0,75

G1/4
G3/8
G3/8LH
G1/4LH
G3/8LH
G1/4LH

G3/8
G1/2
G3/8LH

Art.-Nr.

718.00500
718.00501
718.00502
666.12317
666.12319
666.12320

718.00501
718.03691
718.00502
666.12319
666.12321
666.12320

716.11130
716.11129

0.647.583
0.647.584
0.346.364
716.51362
716.11048
716.11173

0.647.584
0.346.020
0.346.364

Kat.Nr.

005
005
005
000
000
000

005
000
005
000
000
000

041
041

041
041
041
041
041
041

041
041
041

=
sl

[:g.: 2
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Zubehor fiir Maschinen-Schneidbrenner

Zubehor fiir Maschinen-Schneidbrenner

Bezeichnung

Priifmanometer- T-Stiick fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSD:

Heiz-Sauerstoff
Schneid-Sauerstoff
Brenngas

Dichtung fiir Manometer

G1/4
G3/8
G3/8LH

Priifmanometer fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP / MSD:
nach DIN 8549, Gehause-@ 63 mm, Anschluss G 1/4

Sauerstoff

Acetylen
MAPP
Propan/Methan

Werkzeug:
Diisensitzfraser fiir Typen MS / MSZ
Diisensitzfraser fir Typ MSID

Skala 0-16 bar/ Arbeitsbereich 10 bar
Skala 0-25 bar/ Arbeitsbereich 16 bar
Skala 0-2,5 bar / Arbeitsbereich 1,5 bar
Skala 0-4 bar/ Arbeitsbereich 2,5 bar
Skala 0-2,5 bar / Arbeitsbereich 1,5 bar
Skala 0-4 bar/ Arbeitsbereich 2,5 bar

Art.-Nr.

718.25530
718.25532
718.25534
452.08020

0.640.477
0.640.109
0.640.101
0.640.069
0.640.070
0.640.069

0.939.005
0.912.001

Kat.Nr.

004
004
004
008

008
008
008
004
004
004

000
000

ZUBEHOR
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Zubehor fiir Schneiddiisen
Bezeichnung
Diisenreiniger-Satz kpl.

fiir Hand-Schneiddiisen

Diisenreiniger-Satz kpl.

fur Maschinen-Schneiddiisen
Einzel-Diisenreiniger 0,3
Disenreinigungsnadel konisch
Disenreinigungshirste
Diisenkasten

Diisenkasten-Einsatzblech

ESSIER9
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Zubehor fiir Schneiddiisen

Beschreibung

mit Schlitzreinigern, im Kasten

mit Schlitzreinigern, im Kasten

fiir Diinnblech-Maschinenschneiddiisen

fiir Schneidkanal

fur Schneiddiisen

fiir Ring-/Schlitzdiisen
fiir Blockdusen

fiir gasemischende Diisen

fir VADURA 1210-A/ 1215-A

Art.-Nr.
052.29201

716.01085

716.03330
716.01879
052.04020
666.16243
050.02920
050.02940
050.02950
716.02548

Kat.Nr.
038

004

008
004
004
008
008
008
008
008
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Schlauchleitungen und Zubehor

Sauerstoff-Schlauch nach EN 559 (DIN 8541), Kennfarbe blau

Abmessung
DN32x18
DN4x35
DN6,3x3,5
DN 6,3x5
DN6x5
DN6x5
DN8x3,5
DN9x5,5
DN 11x5,5
DN12,5x5,5
DN 16x6

Kennzeichnung

Messer

Messer

Messer
Messer
Messer
Messer
Messer
Messer

Messer

fiir Brennersystem
MINITHERM

STARLET / STARLIGHT

STARLET / STARLIGHT

STAR/ NORM /RH / STARCUT / ESSEN
ALLE (ausser MINITHERM, SUPERTHERM)

SUPERTHERM

Brenngas-Schlauch nach EN 559 (DIN 8541), Kennfarbe rot

Abmessung
DN3,2x1.8
DN4x35
DN6,3x3,5
DN8x35
DN8x3,5
DN8x3,5
DN11x35
DN12x5,5

Kennzeichnung

Messer

Messer
Messer

Messer

fiir Brennersystem
MINITHERM

STARLET
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
SUPERTHERM

Propan-Schlauch nach DIN 4815, Kennfarbe orange

Abmessung
DN4x3,5
DN6,3x3,5
DN8x3,5
DN9,5x3,5

Kennzeichnung

fiir Brennersystem

STARLET
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN

Art.-Nr.

0.140.079
051.00550
051.00510
051.01110
051.01010
0.469.030
0.469.033
051.01060
051.01200
051.02940
051.02030

Art.-Nr.
0.140.078
051.00560
051.00010
051.00040
0.469.031
051.00140
051.00050
051.00130

Art.-Nr.

051.03150
051.03160
0.469.032
051.02130

Kat.Nr.
043
043
043
043
043
000
000
043
043
043
043

Kat.Nr.
043
043
043
043
000
043
043
043

Kat.Nr.
043
043
000
043

ZUBEHOR

MESSER€>

Cutting Systems

ZUBEHOR




Schlauchleitungen und Zubehor ZUBEHOR

Allbrenngas-Schlauch nach EN 559 (DIN 8541), Kennfarbe rot / orange

Abmessung Kennzeichnung fiir Brennersystem Art.-Nr. Kat.Nr.
DN6x3,5 Messer STARLET 0.462.863 043
DN8x3,5 Messer STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN  0.462.859 043
DN 10x 4 Messer SUPERTHERM 0.462.860 043
DN12x4 Messer 0.462.861 043
DN 16 x 4,5 Messer 0.462.862 043

Zwillings-Schlauch Sauerstoff / Brenngas, nach EN 559 (DIN 8541), Kennfarbe blau / rot

Abmessung Kennzeichnung fiir Brennersystem Art.-Nr. Kat.Nr.
DN6x5/ Sauerstoff blau/  STARLIGHT/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN  0462.147 043
DN9x3,5 Brenngas rot
DN6x35/ Sauerstoff blau/ STARLET 0.469.024 043
DN6x3,5 Brenngas rot
Schlauchbiindel-Léngen: MINITHERM: ca.20m
Zwillingsschlauch 6/ 6: ca.b0m
Art.-Nr. 0.469.030 bis 0.469.033: ca.50m
restliche Sorten: ca.40m

Alle Schlauche sind nur in durch 5 teilbare Abmessungen lieferbar (5m/10m/15m/20 m, etc.)

Doppelschlauch Sauerstoff / Brenngas komplett, nach EN 559 (DIN 8541) und DIN 4815

Schlauchlange Sauerstoff G 1/4 Brenngas G 3/8 LH Art.-Nr. Kat.Nr.
5m DN6x5 DN8x3)5 0.469.013 043
10m DN6x5 DN8x35 0.469.014 043
20m DN6x5 DN8x3,5 0.469.015 043
40m DN6x5 DN8x35 0.469.016 043
5m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.017 043
10m DN6x3,5 DN6x35 0.469.018 043
20m DN6x3,5 DN6x3,5 0.469.019 043
40m DN6x3,5 DN6x35 0.469.020 043
10m DN6x5 DN8x3,5 Propan 0.469.021 043
20m DN6x5 DN 8x3,5 Propan 0.469.022 043
40m DN6x5 DN 8x3,5 Propan 0.469.023 043

| komplett montiert mit Schlauchtiillen, Uberwurfmuttern und Schlauchordnern

MESSERg
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Schlauchleitungen und Zubehor

Schlauchtiille PN 40, nach EN 560

Schlauchgrosse Uberwurfmutter fiir Schlauchleitungen zu Brennersystem

DN 3,2
DN 3,2
DN 4
DN 4
DN 6
DN 6
DN 6
DN 8
DN 9
DN9
DN 11
DN 13
DN 16

G1/4 MINITHERM

G3/8 MINITHERM

G1/4

G3/8

G1/4 ALLE (ausser MINITHERM, SUPERTHERM)
G3/8 STARLET / STARLIGHT

G1/2

G3/8 ALLE (ausser MINITHERM, SUPERTHERM)
G3/8 SUPERTHERM

G1/2

G1/2 SUPERTHERM

G1/2

G3/4

Uberwurfmutter zu Schlauchtiille PN 40, nach EN 560

Schlauchgrosse Schliisselweite fiir Schlauchleitungen zu Brennersystem

G1/4
G1/4LH
G3/8
G3/8LH
G1/2
G1/2LH
G3/4
G3/4LH

17 mm ALLE (ausser SUPERTHERM)
17mm

19 mm SUPERTHERM

19 mm ALLE (ausser SUPERTHERM)
24 mm

24 mm SUPERTHERM

30mm

30mm

Schlauchanschluss PN 40 komplett, nach EN 560

Schlauchgrosse Uberwurfmutter

DN 8
DN 9
DN 11
DN 11
DN 13

G1/4
G1/4
G3/8
G3/8LH
G3/8LH

Art.-Nr.

716.01160
716.01161
471.40820
471.40830
700.50050
700.50060
749.114

471.40770
471.40090
749111

471.40230
702.03581
471.24990

Art.-Nr.
700.50030
471.30250
700.50130
700.50040
286.256
286.327
286.415
286.416

Art.-Nr.

471.40751
471.41701
471.42101
471.40401
714.01400

ZUBEHOR

Kat.Nr.
008
008 =
008 | g
008
008 S
008 “_4
039

008

008

039

004

006

000

Kat.Nr.
008
004
008
008
000
000
000
000

Kat.Nr.
008
008
039
004
039
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Schlauchleitungen und Zubehor ZUBEHOR

Schlauchverbinder (Doppelschlauchtiille), nach EN 560

Schlauchgrisse Art.-Nr. Kat.Nr.
DN 4 0.462.899 043
DN 6 47141130 043
DN 8 0.462.949 043
DN9 471.41140 043
DN 11 0.462.950 043

Doppelgewindestutzen zur Verbindung von Schlauchleitungen

Abmessung Gasart Art.-Nr. Kat.Nr.
G 1/4-DN 6 Sauerstoff 718.26006 043
G3/8LH-DN9 Brenngas 718.26008 043

zur Verbindung von MINITHERM-Schlauchen mit normalen Autogen-Schlauchleitungen

Schlauchklemmen fiir Autogen-Schlauchleitungen

Bezeichnung / Beschreibung Spannbereich Art.-Nr. Kat.Nr.
Schneckenschlauchklemme 8—12mm 0.462.895 043
Bandbreite 8 mm, aus rostfreiem Stahl, 10—16mm 0.462.896 043
Gehause und Sechskantschraube verzinkt 16—27 mm 0.462.898 043
Sicherheits-Schneckenschlauchklemme 11-13mm 0.462.961 043
nichtrostend, besonders stabil 12—20mm 0.542.001 043
13—24 mm 0.462.901 043
REX-Schlauchklemme 12—24 mm 052.05330 043
Grosse 1
Einohr-Schlauchklemme 7-8,2mm 0.800.487 043

fur MINITHERM-Schlauchleitungen

Klemmzange KL 0.994.052 043
fiir Einohr-Schlauchklemmen

ASS-Schlauchklemme Kunststoff 2 x 16 mm 052.05341 043 . =
zur paarweisen Schlauchverbindung Aluminium2x 13 mm 0.462.552 043 v %

-
Patent-Schlauchklemme 14/18 mm 052.05570 043

zur paarweisen Schlauchverbindung

MESSERe
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Schlauchleitungen und Zubehor ZUBEHOR

Schlauchaufroller fiir Sauerstoff- und Brenngasschlauche, mit GS-Zeichen

Bezeichnung / Beschreibung Schlauchlange Art.-Nr. Kat.Nr.
Schlauchaufroller komplett 8m 0.462.143 043
mit Zwillingsschlauch

Sauerstoff DN 6/ Brenngas DN 9 15m 0.462.144 043

Andere Ausfiihrungen / Schlauchlangen lieferbar auf Anfrage

Solide Konstruktion und lange Lebensdauer auch bei hochster Beanspruchung, Riicklaufmechanismus aus
Spezial-Federstahl, Gehause einbrennlackiert, Farbe grau/blau.

Der Schlauchaufroller wird mit einem um 360° drehbaren Winkelanschluss geliefert. Eine Sperranordnung
stellt den Schlauch in jeder gewiinschten Lange fest, bei weiterem Anziehen wird der Sperrhebel gelost
und der Schlauch rolltin die Ausgangsposition zuriick.

Kombinierte Schlauch- und Brenneraufhangung 053.01020 043

ZUBEHOR
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Sicherheitseinrichtungen ZUBEHOR

Riickschlagsicherung zur Absicherung von Einzelflaschen, Anbau am Druckminderer

Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtiille Art.-Nr. Kat.Nr.
DGN Brenngas G3/8LH 8 mm 0.463.282 041
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.283 041

Sicherheitselemente:

Filter aus korrosionsbestandigem Edelstahl, das Gasriicktrittsventil verhindert sicher den Medienriicktritt.
Die Flammensperre aus gesindertem Edelstahl schiitzt zuverldssig gegen Flammenriickschlag,

die Nachbrandsperre schliesst automatisch bei thermischer Uberlastung und unterbricht die Gaszufuhr.

Einzelsicherungen zum Anbau am Brennerhandgriff ' f%
Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtiille Art.-Nr. Kat.Nr. E ’
GG 91 Brenngas G3/8LH 8 mm 0463284 041 Sl
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.285 041
GT 91 Brenngas G3/8LH 8 mm 0.463.286 041
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.287 041
DGITN Brenngas G3/8LH 8 mm 0.463.290 041 r
Brenngas G1/2LH 11 mm 0.463.329 041
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.291 041 tfr:ﬁ
Sauerstoff G3/8 9 mm 0.463.330 041 _'«:..,:,:,",,3:
Sauerstoff G1/2 9 mm 0.463.331 041 qu
L

Sicherheitselemente:

Filter aus korrosionsbestéandigem Edelstahl, das Gasriicktrittsventil verhindert sicher den Medienriicktritt.
Die Flammensperre aus gesindertem Edelstahl schiitzt zuverlassig gegen Flammenriickschlag

(Version DG 91 N zusatzlich mit Nachbrandsperre).

Einzelsicherungen zum Schlaucheinbau

Bezeichnung Gasart Schlauchtiille Art.-Nr. Kat.Nr.

791 Brenngas 3,2mm 0.462.944 041
Brenngas 6,3mm 0.463.350 041
Brenngas 8 mm 0.463.289 041
Sauerstoff 3.2mm 0.462.943 041
Sauerstoff 6,3mm 0.463.288 041
Sauerstoff 8 mm 0.463.349 041

Sicherheitselemente:
Filter aus korrosionsbesténdigem Edelstahl, Gasriicktrittsventil, Flammensperre aus gesindertem Edelstahl

MESSERe
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Sicherheitseinrichtungen ZUBEHOR

Eurokupplungen zum Anschluss von Schlauchen an den Brennerhandgriff

Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtiille Art.-Nr. Kat.Nr.
DKG Brenngas G3/8LH 8 mm 0.463.305 041
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.306 041
DKT Brenngas G3/8LH 8 mm 0.463.308 041
Brenngas G3/8LH 6,3mm 0.463.360 041
Sauerstoff G1/4 6,3mm 0.463.309 041
Kupplungsstift D 1 Brenngas 8 mm 0.463.299 041
mit Uberwurfmutter Sauerstoff 6,3mm 0.463.300 041

Sicherheitselemente:
Selbsttatige Gasabsperrung, Riicktrittsventil.

Eurokupplung zum Anschluss von Schlduchen an den Druckminderer

Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtiille Art.-Nr. Kat.Nr.

DKD Brenngas G3/8LH 0.463.311 041
Sauerstoff G1/4 0.463.312 041

Kupplungsstift D 2 Brenngas 8 mm 0.463.302 041
Brenngas 6,3mm 0.463.365 041
Sauerstoff 6,3 mm 0.463.303 041

Sicherheitselemente:
Selbsttatige Gasabsperrung, Rucktrittsventil.

Max. Brenngas-Druck: Acetylen 1.5 bar
Wasserstoff 3,5 bar
andere Brenngase 5,0 bar
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Gassparer, Flaschenwagen ZUBEHOR

Gassparer mit Ziindflamme und Sicherheitseinhangung, fiir STARLET / STARLIGHT / STAR

Bezeichnung / Beschreibung Gasart Art.-Nr. Kat.Nr.
Gassparer mechanisch Acetylen 716.00140 004
Propan / Methan / Mapp u.a. 716.00139 004

Automatische Unterbrechung der Gaszufuhr durch Einhdngen des Brenners in die Gabel und automatische
Freigabe der vollen Gaszufuhr bei Abnehmen des Brenners von der Gabel

Gassparer mit elektrischer Ziindung, fiir MINITHERM, STARLET, STARLIGHT, STAR

Bezeichnung / Beschreibung Anschluss-Spannung Art.-Nr. Kat.Nr.
Gassparer elektrisch 24V, 50/60 Hz 716.05756 039
230V,50/60 Hz 716.05755 039

mit Tischstander und Schaltkasten mit Ein-/ Austaster, Ziindzeit-Einstellmdglichkeit und veranderbarer
Sauerstoff-Nachstromzeit, fiir Acetylen / Propan / Methan /Mapp u. a.

Flaschentransportwagen fiir zwei Gasflaschen 40/ 60 |

Bezeichnung / Beschreibung Bereifung Art.-Nr. Kat.Nr.
Flaschentransportwagen Luft 053.03010 043
fir zwei Gasflaschen Vollgummi 053.03000 043

ausgelegt in stabiler Rohrkonstruktion, mit grosser, standsicherer Flaschenschaufel und
Doppel-Flaschenhalterung, Tragkraft 500 kg, mit kugelgelagerten Radern @ 400 mm

Flaschentransportwagen fiir zwei Gasflaschen 40/ 50 |, extrem robust
Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.Nr.

Flaschentransportwagen 053.03020 043
fiir Baustellenbetrieb

besonders robuste Konstruktion, speziell ausgelegt fiir Baustellenbetrieb, mit Eisenradern @ 900 mm
Gewicht ca. 50 kg

Flaschentransportwagen fiir Einzel-Gasflaschen

Bezeichnung / Beschreibung fiir Flaschen Art.-Nr. Kat.Nr.

Flaschentransportwagen 1x101 0.462.893 043
2x101 0462894 043 v
1x40/501 0.462.940 043

ausgelegt in stabiler Rohrkonstruktion mit Standplatte, Vollgummi-Bereifung
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Schutzbrillen

Schutzbrillen nach DIN
Bezeichnung / Beschreibung
PRIMUS

Nylon, Ohrbiigel verstell- und arretierbar

UNICUS
Nylon, Ohrbiigel verstell- und arretierbar
Leichte Ausfiihrung

UNIVERSAL

leicht und stabil, mit Seitenschutzkorben

PERFECT
hoher Tragekomfort, Schlagabsorbtion und
Inklination, Biigel verstellbar

PANORAMA Brillenvorhé@nger
nach DIN, hochklappbar

Brillenvorha@nger nach DIN
hochklappbar, passen fiir alle Brillenmodelle

Schraubringbrille
mit Lederwulst

Korbschutzbrille
hochklappbar, beliiftet, aus flexiblem Kunststoff

Schutzbrille fiir Brillentrager
hochklappbar, beliiftet, aus feuerhemmendem
Kunststoff, Frontteil aus Aluminium

Glas-Ausfiihrung
Schutzglas 5 A DIN

Sicherheitsglas splitterfrei

Schutzglas farblos

Schutzglas hellgriin A 4
Schutzglas mittelgrin A5
Schutzglas farblos

Kunststoff H 5, griin
Kunststoff farblos, kratzfest,
Anti-Beschlag

Kunststoff 5 DIN, griin

Polycarbonat, farblos

Schutzglas 5 A DIN

Schutzglas rund, 5 A DIN

Schutzglas rund, 5 A DIN

Schutzglas rund, 5 A DIN

Art.-Nr.
0.462.289
0.462.299

052.33120

052.33400
052.33300
052.33500

0.462.829

0.462.830

0.462.832
0.462.831

052.33240

052.33210

0.462.286

0.462.486

Kat.Nr.
042
042

042

042
042
042

042

042

042
042

042

042

042

042
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Hilfsmittel ZUBEHOR

Gasanziinder

Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.Nr.
Gasanziinder in Pistolenform 052.02100 043
vernickelt, mit Ziindstein

Ersatzziindsteine 2,6 x5 mm 052.02110 043
Packung a 10 Stiick

Biigelanziinder ZUNDHEXE 052.02900 043

stabile Messingfassung, Fliigelmutter vernickelt,
rotierende Walzenteile und Schutzschiene

Ersatzziindsteine 3 x 20 mm 052.02710 043

Schweiss-Spiegel, zum Ausspiegeln unzuganglicher Stellen bei Schweiss- und Montagearbeiten
Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.Nr.

Hand-Schweiss-Spiegel NIROSTA 052.03001 043
mit vernickeltem Stahldrahtgriff, Halteklammer und Kugelgelenk

Magnet-Schweiss-Spiegel NIROSTA 052.03050 043
mit biegsamem Metallschlauch und Kugelgelenk

Ersatz-Spiegel NIROSTA 052.03020 043
Ersatz-Spiegel Stahl 052.03080 043
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Ersatzteillisten

Ersatzteillisten fiir Flaschendruckminderer CONSTANT 2000

Bezeichnung

CONSTANT 2000 einstufig Vordruck 200 bar, Hinterdruck bis 20 bar
Mengenanzeige mit Manometer

CONSTANT 2000 einstufig Vordruck 200 bar, Hinterdruck bis 10 bar

fiir Sondergase

CONSTANT 2000 einstufig, Vordruck 300 bar, Hinterdruck bis 20 bar

mit CEN-Anschluss

CONSTANT 2000 einstufig Vordruck 200 bar, Hinterdruck 20 bar bis 200 bar
CONSTANT 2000 zweistufig Vordruck 200 bar, Hinterdruck bis 10 bar
CONSTANT 2000 zweistufig Vordruck 200 bar

Mengenanzeige mit Schwebekérper

Sonderausfiihrung U 13 F

Ersatzteillisten fiir Brennersystem MINITHERM
Bezeichnung

Griffstiick MINITHERM

Schweiss- und Warmeinsatze MINITHERM

Ersatzteillisten fiir Brennersystem STARLET
Bezeichnung

Griffstiicke STARLET 2211/ 1211

Griffstiicke SPARLET 6201 /7201

Griffstiick STARLET 3201

Schweisseinsatz STARLET 111-A
Schweisseinsatz STARLET 211-A
Rohrschweisseinsatz STARLET 411-A

Lot- und Warmeinsatze STARLET F-A/ Z-A
Lot- und Warmeinsétze STARLET F-PMF / Z-PMYF
Schneideinsétze STARLET

MESSERg
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Nr.
717.06311

717.06315

717.07911

717.06312
717.06313
717.06314

00 E8014/10

Nr.
716.18064
716.18077

Nr.

716.05501
0.811.650
0.810.882
716.18016
716.18017
716.18018
716.18019
716.18020
716.05503
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Ersatzteillisten Technische Information

Ersatzteillisten fiir Brennersystem STARLIGHT

Bezeichnung Nr.

Griffstiick STARLIGHT 716.18090
Schweisseinsatz STARLIGHT 321-A 716.18092
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT Z-A 716.18088
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT FB-A 716.18089
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT Z-PM 716.18091
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT Z-PMYF 716.18061
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT F-PMYF 716.18062
Lot- und Warmeinsatz STARLIGHT HF-PM 716.18063
Schneideinsatz STARLIGHT 716.18093

Ersatzteillisten fiir Brennersystem STAR

Bezeichnung Nr.

Griffstiicke STAR 2210/ 1210 716.05502
Griffstiick STAR 1000 716.18082
Schweisseinsatz STAR 210-A 716.18024
Rohrschweisseinsatz STAR 410-A 716.18025
Lot- und Warmeinsatz STAR FB-A 716.18022
Lot- und Warmeinsatze STARF-A/ Z-A 716.18030
Lot- und Warmeinsatz STAR-KONSTANTHERM 716.18026
Lot- und Warmeinsétze STAR F-PMY / Z-PMY 716.18023
Flammrichtbrenner STAR 716.18029
Flammstrahleinsdtze STAR 716.18028
Schneideinsatze STAR 716.05504

Ersatzteillisten fiir Brennersystem NORM

Bezeichnung Nr.

Griffstiicke NORM-Lm / NORM-Ms 716.18049
Schweisseinsatz NORM 214-A 716.01640
Rohrschweisseinsatz NORM 414-A 716.01732
Lot- und Warmeinsatz NORM FB-A 716.01935
Schneideinsétze NORM 0.810.920
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Ersatzteillisten Technische Information

Ersatzteillisten fiir Brennersystem RH

Bezeichnung Nr.

Griffstiick RH 716.18008
Schweisseinsatz RH 213-A 716.18078
Rohrschweisseinsatz RH 413-A 716.18079
Lot- und Warmeinsatz RH-KONSTANTHERM 0.810.909
Schneideinsatz RH 1733 716.18010
Schneideinsétze RH 1823/ 3823 0.810.912
Flammstrahleinsatz RH 716.18048

Ersatzteillisten fiir Hochleistungsbrenner SUPERTHERM

Bezeichnung Nr.

Griffstiick SUPERTHERM 716.18041
Lot- und Warmeinsétze SUPERTHERM F-A/ Z-A 716.18043
Lot- und Warmeinsatz SUPERTHERM-KONSTANTHERM KZ-A 716.18042
L6t- und Warmeinséatze SUPERTHERM F-PMY / Z-PMY 716.18050
Flammstrahleinsatze SUPERTHERM TA / T-PM 716.18047

Ersatzteillisten fiir Hand-Schneidbrenner / Fugenhobelbrenner STARCUT

Bezeichnung Nr.

Hand-Schneidbrenner STARCUT 1615/3615/2615/8615 716.18005
Hand-Schneidbrenner STARCUT 1215/ 2215/ 8215 716.18006
Fugenhobelbrenner STARCUT 2618-A 716.18058
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Ersatzteillisten, Betriebsanleitungen

Ersatzteillisten fiir Maschinen-Schneidbrenner
Bezeichnung

Maschinen-Schneidbrenner QUICKY
Maschinen-Schneidbrenner MS 832/ 110 - 250
Maschinen-Schneidbrenner MSZ 832/ 320
Maschinen-Schneidbrenner MS 3450
Maschinen-Schneidbrenner MS 3452
Maschinen-Schneidbrenner MSID
Maschinen-Schneidbrenner MSIDZ
Maschinen-Schneidbrenner MSD

Streifenbrenner

Ersatzteillisten fiir Zubehor

Bezeichnung

Brennerwagen STARLET / STAR/NORM / RH / STARCUT
Brennerwagen STARLIGHT

Zirkelstange fiir Kreisschnitte @ 140 bis 800 mm
Kugellager-Rundfiihrung fiir Kreisschnitte @ 20 bis 120 mm
Kugellager-Rundfiihrung fiir gestreckte Schneideinsatze

Gassparer mechanisch

Betriebsanleitungen

Bezeichnung

Betriebsanleitung MINITHERM
Betriebsanleitung STARLET / STAR / STARCUT

Betriebsanleitung STARLIGHT

Betriebsanleitung NORM / RH
Betriebsanleitung SUPERTHERM / siehe Prospekt

Sprache
d/e/f
d

e

Nr.
419221-E
716.18080
716.18081
716.51395
724.91080
ohne Nr.
ohne Nr.
ohne Nr.

0.811.051

Nr.

716.18044
716.18083
716.18045
716.18094
716.18046
716.18051

Nr.

716.18038
716.05510
716.05511
716.18070
716.18032
716.03755
0.810.089

Technische Information
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Kataloge, Einzelprospekte Technische Information

Kataloge, Einzelprospekte
Bezeichnung deutsch englisch

Autogentechnik:

Produkt-Ubersicht *Die ganze Welt der Autogentechnik*  ohne Nr. ohne Nr.
Gesamt-Katalog *Die ganze Welt der Autogentechnik* 0.810.054 0.810.056
Flaschen-Druckminderer CONSTANT 2000/ 200 bar 0.815.007 0.815.008
Flaschen-Druckminderer CONSTANT 2000/ 300 bar 0.815.009

Flaschen-Druckminderer U 13 F 0.810.060 ohne Nr.
Brennersystem MINITHERM 0.810.077 0.810.078
Brennersystem STARLET 0.816.001 0.816.020

Brennersystem STARLIGHT:

Garnitur 0.815.173 ohne Nr.
Griffstiick 0.815.170 0.815.151
Schweisseinsétze 0.815.172 0.815.155
Warmeinsatze 0.815.180 ohne Nr.
Schneideinsatz 0.815.171 0.815.152
Brennersystem STAR 0.816.002

Brenner KONSTANTHERM 0.810.079

Brennersystem NORM 0.810.076

Brennersystem RH 0.810.073

Hochleistungsbrenner SUPERTHERM 0.810.089 ohne Nr.
Flammrichtbrenner STAR / SUPERTHERM 0.810.070

Hand-Schneidbrenner STARCUT 0.816.010 0.816.011
Handschneiddiisen ANME 0.815.130 0.815.131
Hand-Schneiddiisen PNME 0.815.132 0.815.133
Maschinen-Schneidbrenner MS 3450 0.811.949 ohne Nr.
Sicherheitsgerate 0.816.003 0.816.004
Gassparer mechanisch 0.810.091 0.810.092
Gassparer elektrisch 0.810.093
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Kataloge, Einzelprospekte

Kataloge, Einzelprospekte
Bezeichnung

Warmtechnik:

Katalog GRIFLAM Warmtechnik
Einzelprospekt GRIFLAM
Warmdiise FB-A

Hiittentechnik:

Katalog Hiittentechnische Autogengerate
Handflammer FB
Pulver-Schneidbrenner AC 41

Pulververteiler P 75

Katalog Schweisszusatzwerkstoffe

Prospekt Zusatzwerkstoffe zum Hart- und Weichldoten

Sonderdrucke:

Unfallverhiitungsvorschrift Schweissen und Schneiden
Leistungssteigerung beim Brennschneiden
Kalkulationsdaten fiir das Brennschneiden

Brennschneidfehler

deutsch

716.51631
0.815.017
0.810.081

0.810.154
0.810.156
0.810.157
0.810.158

ohne Nr.

0.810.279

0.811.480
0.810.100
0.810.104
0.811.834

englisch

716.51731
0.815.018
0.810.082

0.812.527
0.810.466
0.810.467
0.810.468

0.810.280

0.810.101
0.810.105

Technische Information
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Messer Cutting Systems GmbH
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Tel. +49 (0) 6078 787-0
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