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Drehtische

Drehtische fiir h6chste Schweilprazision — lhre zuverldssigen Partner fiir jede Belastung

Entdecken Sie unsere hochwertigen Drehtische, speziell entwickelt, um Ihren
SchweiBprozess effizienter, praziser und komfortabler zu gestalten. Unsere Drehtische
sind standardmaRig mit einer Hohlwelle ausgestattet, sind in drei Tragfdhigkeiten
erhaltlich und Gberzeugen durch Flexibilitat, Robustheit und Anpassungsfahigkeit.
Zusatzlich ist jeder Drehtisch mit einem Stromabnehmer unter der Planscheibe
ausgestattet, an dem die Masse angeschlossen werden kann.

Drehtisch bis 50 kg — Ideal fir leichte Werksticke.
Drehtisch bis 120 kg — Perfekt flir mittelschwere Arbeiten.
Drehtisch bis 300 kg — Entwickelt fir schwere Lasten und anspruchsvolle Anwendungen.

Auf Wunsch bieten wir ihnen auch auf ihrem Prozess abgestimmte Sonderlésungen fir
hohere Belastungen an.

Individuelle Varianten fiir lhre Anforderungen

Jeder unserer Drehtische ist in drei unterschiedlichen Ausfiihrungen erhéltlich, um sich
optimal an lhre Arbeitsumgebung anzupassen:

Einzelner Drehtisch — Kompakt und vielseitig fir den direkten Einsatz auf Werkbanken.
Drehtisch mit Ful — Fiir eine erhdhte Arbeitsposition und bessere Ergonomie.

Drehtisch mit Stinder und FuR — Maximale Flexibilitdt und Einsatzmoglichkeiten, perfekt
fiir unterschiedliche Arbeitsbedingungen.

Leistungsstarke Getriebemotoren fiir reibungslose Bewegungen

Alle Drehtische sind standardmaRig mit einem Gleichstromgetriebemotor ausgestattet,
der fur prazise Steuerung und Zuverlassigkeit sorgt. Auf Wunsch kann optional ein
Drehstrommotor verbaut werden, der zuséatzliche Leistung und Stabilitat fiir spezielle
Anforderungen bietet. Je nach Anwendung bieten wir verschiedene
Getriebelibersetzungen mit unterschiedlichen Drehzahlbereichen an.

Vorteile auf einen Blick:

Flexibilitdt: Drei Tragféhigkeiten und Varianten fiir jede Anforderung.

Prazision: Sanfte und kontrollierte Bewegungen fiir optimale SchweiBergebnisse.
Anpassbarkeit: Auswahl zwischen Gleichstrom- und Drehstromgetriebemotor fiir
maximale Leistung und verschiedenen Drehzahlen.

Mit unseren Drehtischen optimieren Sie lhre SchweiRarbeiten, sparen Zeit und erreichen
hochste Prazision — unabhédngig von der GrolRe oder Komplexitat lhres Projekts.

Jetzt die passende Losung fiir lhre Anforderungen finden!
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WKDT 50

Artikel Nr. WKDT50

Unser Schweil’drehtisch SWDT50 mit einer Traglast von bis zu 50 kg
bietet prazise Drehbewegungen und optimale Unterstlitzung fir
leichte Werkstiicke — die ideale Losung fiir feinere SchweilRarbeiten
und kleinere Projekte. Die Planscheibe ist mit einer Hohlwelle zur
Gasdurchfiihrung, Zentrierrillen und Gewindebohrungen zur
Befestigung von Spannwerkzeugen versehen.

Technische Daten:

MaRe (L x B x H) 500 x 420 x 850 mm
Hbéhe Planscheibe horizontal 710 mm
Planscheibendurchmesser 350 mm
Durchmesser Hohlwelle 35 mm

Kippbereich 0-90°

Max. Werkstlickgewicht 50 kg

Max. Schweil3strom 300 A
Anschlussspannung 230V

Drehzahlbereiche:

Gleichstrommotor | Drehstrommotor
Getriebelibersetzungi 50 60 80 107 | 60 107
Drehzahl (U/min) 1,1-11 09-9 0,7-7 05-5 | 065-13 0,35-7,3
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WKDT 120

Artikel Nr. WKDT120

Der SchweiRdrehtisch SWDT120 mit einer Traglast von bis zu 120 kg
vereint Stabilitat und Flexibilitat — perfekt geeignet flir mittelschwere
Werkstlicke und vielseitige Schweilanwendungen. Die Planscheibe ist
mit einer Hohlwelle zur Gasdurchfiihrung, Zentrierrillen und
Gewindebohrungen zur Befestigung von Spannwerkzeugen versehen.

Technische Daten:

MaRe (Lx B x H) 600 x 450 x 1035 mm
Hbéhe Planscheibe horizontal 830 mm
Planscheibendurchmesser 450 mm
Durchmesser Hohlwelle 55 mm

Kippbereich 0-90°

Max. Werkstlickgewicht 120 kg

Max. Schweil3strom 300 A
Anschlussspannung 230V

Drehzahlbereiche:

Gleichstrommotor | Drehstrommotor
Getriebelibersetzungi 50 60 80 107 | 60 107
Drehzahl (U/min) 1,2-12 1-10 0,75-7,5 06-6 | 0,7-14 04-8
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WKDT 300

Artikel Nr. WKDT300

Unser SchweiRdrehtisch SWDT300 mit einer Traglast von bis zu 300
kg ist die robuste Losung fir schwere Werkstiicke und anspruchsvolle
Schweillarbeiten — maximale Stabilitat fir hochste Prazision. Die
Planscheibe ist mit einer Hohlwelle zur Gasdurchfiihrung,
Zentrierrillen und Gewindebohrungen zur Befestigung von
Spannwerkzeugen versehen.

Technische Daten:

MaRe (L x B x H) 800 x 570 x 1100 mm
Hbéhe Planscheibe horizontal 935 mm
Planscheibendurchmesser 550 mm
Durchmesser Hohlwelle 80 mm

Kippbereich 0-90°

Max. Werkstlickgewicht 300 kg

Max. Schweil3strom 300 A
Anschlussspannung 230V

Drehzahlbereiche:

Gleichstrommotor | Drehstrommotor
Getriebelibersetzungi 50 60 80 107 | 60 107
Drehzahl (U/min) 065-65 055-55 04-4 03-3 | 04-8 0,2-4
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ST

Steuerung Typ ST | fiir SchweiBdrehtisch

Die Steuerung Typ ST | wurde speziell fiir den Einsatz mit
SchweiRdrehtischen entwickelt und bietet eine benutzerfreundliche
und prazise Bedienung. Sie umfasst folgende Funktionen:

EIN/AUS-Schalter

Der Hauptschalter erméglicht ein einfaches und
schnelles Ein- und Ausschalten der Steuerung,
wodurch der Schweil’drehtisch jederzeit sicher
bedient werden kann.

FuBtippschalter

Ein praktischer FuBtippschalter erlaubt es dem
Bediener, den Drehtisch freihandig zu starten und zu
stoppen. Dies sorgt fiir eine ergonomische Bedienung
und erhoht die Effizienz beim SchweiRen.

Rechts- / Linkslauf

Die Steuerung unterstiitzt sowohl den Rechts- als auch
den Linkslauf des Drehtischs, um die Rotation an die
spezifischen Anforderungen der SchweiRarbeit anzupassen.
Stufenlos einstellbare Drehgeschwindigkeit

Mit einem Drehpotentiometer kann die Drehgeschwindigkeit des
Drehtisches prazise und stufenlos eingestellt werden. Dies ermoglicht
eine optimale Anpassung an die jeweilige SchweiRaufgabe und sorgt
fir perfekte SchweilRergebnisse.

Die Steuerung Typ ST | vereint Funktionalitat und Einfachheit und ist
die ideale Losung fiir professionelle SchweiRanwendungen, bei denen
Prazision und Flexibilitat gefragt sind.

Die Steuerung kann wahlweise fest am SchweiRdrehtisch montiert
werden oder an einen beliebigen Platz gestellt werden.
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STII

Steuerung Typ ST Il fiir SchweiRdrehtisch

Die Steuerung Typ ST Il ist eine automatisierte und vielseitige Losung
fir Schweilldrehtische, die fortschrittliche Funktionen flr prazises
und effizientes Arbeiten bietet. Mit dieser Steuerung kénnen
Rundndhte automatisiert geschweilt werden.

Funktionen:

EIN/AUS-Schalter: Aktiviert oder deaktiviert die Steuerung.
Not-Aus: Schnelles Abschalten im Notfall.

FuBtippschalter: Ergonomisches Starten und Stoppen.
Rechts-/Linkslauf: Rotation in beide Richtungen méglich.

Poti fiir Drehgeschwindigkeit: Stufenlose Geschwindigkeitsregelung.
Hand- und Automatikbetrieb: Flexibler Wechsel zwischen
Betriebsarten.

SchweiBen EIN/AUS: Steuerung des SchweiRvorgangs.
Potentialfreies Signal: Signale fiir "Schweillen EIN" und "SchweiRen
AUS".

Stufenlose Vorschmelzeinstellung:

Stufenlose UberschweiRungseinstellung: Optimale Nahtqualitit.
Ricklauf in 0°-Position: Automatische Rickkehr zur Startposition.

Diese Steuerung kombiniert Benutzerfreundlichkeit mit hoher
Funktionalitat und ist ideal fir anspruchsvolle SchweiBaufgaben.
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Brennerstativ

Brennerstativ fiir Schweildrehtisch

Das Stativ fiir SchweilRdrehtische wurde entwickelt, um den
SchweiBbrenner prazise zu positionieren und eine komfortable
Bedienung zu ermdglichen. Es lasst sich direkt am SchweilRdrehtisch
befestigen und bietet eine stabile sowie flexible Losung fir
unterschiedliche SchweiBanwendungen.

Konstruktion und Funktionen:

Rundrohr-Design mit Klemmungen: Das Stativ besteht aus robusten
Rundrohren, die manuell durch Klemmungen verschoben und fixiert
werden kénnen, um eine flexible Anpassung an die gewlinschte
Position zu gewahrleisten.

Drehgelenk an der Brenneraufnahme: Die Aufnahme des
SchweiBbrenners ist mit einem Drehgelenk ausgestattet, das in 15°-
Schritten verstellt werden kann. Dies erleichtert sowohl die prazise
Ausrichtung des Brenners als auch das Einlegen oder Entnehmen des
Werkstlicks und den schnellen Brennerwechsel.

Kreuzsupport fiir Feineinstellungen: Ein integrierter Kreuzsupport
ermoglicht die Feineinstellung des Brenners in zwei Ebenen, jeweils
mit einem Hub von 50 mm. Dadurch kann der Brenner besonders
prazise positioniert werden, was die Qualitat und Effizienz des
Schweilens steigert.

Das Stativ ist eine praktische Erweiterung flir Schweilldrehtische, die
eine einfache Handhabung, prazise Brennerpositionierung und
optimalen Bedienkomfort vereint.
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Laufradsatz

Laufradsatz fiir SchweiRdrehtische

Optional kdnnen SchweiRdrehtische mit Rollen ausgestattet werden, um die
Mobilitat erheblich zu erhéhen. Die Rollen ermoglichen ein leichtes
Verschieben des Drehtisches, wodurch er flexibel an unterschiedlichen
Arbeitsplatzen eingesetzt werden kann.

Eigenschaften der Rollen:

Hohe Mobilitadt: Einfache Bewegung und Positionierung des Drehtisches.
Vier Rollen mit Bremsen: Alle Rollen sind mit einer zuverlassigen Bremse
ausgestattet, um den Drehtisch sicher und stabil zu fixieren, sobald er in
Position gebracht wurde.

Diese Option macht den Drehtisch besonders vielseitig und flexibel
einsetzbar, ideal flr Arbeitsumgebungen mit wechselnden Anforderungen.
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Dreibackenfutter

Dreibackenfutter

Dreibackenfutter sind ein unverzichtbares Zubehor fur
SchweilRdrehtische, um Bauteile schnell, sicher und
zentriert zu spannen. Sie eignen sich ideal fir eine (

Vielzahl von Werkstilicken und bieten eine zuverlassige
Fixierung wahrend des Schweil3prozesses.

Eigenschaften:

Einfache Spannmechanik: Das Dreibackenfutter ermdglicht
eine prazise und sichere Spannung von Werkstiicken.
Verschiedene GroRRen: Erhaltlich in Spanndurchmessern von 125 mm bis
400 mm, passend fiir unterschiedliche Anforderungen.

Zum Anbringen des Dreibackenfutters auf der
Planscheibe des SchweiRdrehtisches wird ein
passender Zwischenflansch verwendet, der eine
zentrierte und stabile Befestigung sicherstellt.
Mit dem Dreibackenfutter wird die Handhabung
von Werkstlicken optimiert und die
Funktionalitat des SchweiRdrehtisches deutlich
erweitert.
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Hubsaule

Hubsédule als Zubehor fiir SchweiRdrehtische

Die Hubsaule bietet eine komfortable Alternative zum herkdmmlichen
Stander und ermdglicht eine stufenlose Hohenverstellung des
SchweiBdrehtisches. Durch diese Funktion wird eine ergonomische
Arbeitsposition unterstitzt, die nicht nur die Effizienz steigert, sondern auch
die Gesundheit des Mitarbeiters fordert.

Eigenschaften:

Hoéhenverstellung: Stufenlos einstellbarer Hubbereich von 200 mm fiir eine
optimale Anpassung an die gewiinschte Arbeitshohe.

Ergonomie und Gesundheit: Die flexible Hoheneinstellung erleichtert eine
korpergerechte Arbeitshaltung und reduziert die Belastung von Riicken und
Gelenken, was Ermidung vorbeugt und langfristig die Gesundheit des
Mitarbeiters schitzt.

Komfort und Flexibilitdt: Bietet eine angenehme
Handhabung auch bei grofReren oder
schwereren Werkstlicken.

Die Hubsaule ist die perfekte Wahl fiir
Arbeitsumgebungen, in denen Ergonomie,
Gesundheit und Komfort an erster

Stelle stehen.
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